Adatlap

HOLEX
HOLEX CleverDrill csigafiiré HSS N, bevonat nélkiil, @ DC h8 (mmiill. col): 2
s -

Rendelési adatok

Rendelés szama 114030 2
GTIN 4045197850379
Arucikk kategoéria 12B
Leiras

Kivitel:

HOLEX CleverDrill: Stabil furé minden standard felhasznalashoz. Tovabbfejlesztett megfurasi
viselkedés a keresztiranyu koszorulésnek koszonhetéen. Normal |élekvastagsag és keresztél.
Koszorilt profil. Felllet: Bronz szinben megeresztett spirdlhorony.

Ajanlas:

Maximalis farasmélység:

L,=Lc-1,5%xDec.

Figyelem:

A 114050 sz. és a 114160 sz. utodterméke.

13,2 - 20 méret: Lépcsds szarral @ 12,7 mm.

belsé hités: nem

Szabvany: DIN 338

Tlrés névleges &: h8

Csucsszog: 130 fok

Vagoélek szama Z: 2

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 21 mm

Forgacshorony hossza L.: 24 mm

Teljes hossz L: 49 mm

Szar @ D, 2 mm

ElStolas f acélban < 750 N/mm?: 0,03 mm/ford,

Miiszaki leiras

Forgacshorony hossza L. 24 mm
Teljes hossz L 49 mm
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 21 mm
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Szar @ D,

El6tolas f acélban < 750 N/mm?

2 mm

0,03 mm/ford,

Tlrés névleges @ h8
Vagoéélek szama Z 2
Szabvany DIN 338
Névleges & D 2 mm
Csucsszog 130 fok
Sorozat HOLEX CleverDrill
Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS
Tipus N
Szar Hengeres szar
belsd hiités nem
Szines gyurd Nincs
Termék fajtdja Csigafuaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mUanyagok feltételesen alkalmas 80 m/min N
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 60 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 50 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 35 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 32 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 22 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 18 m/min P
GG(G) feltételesen alkalmas 30 m/min K
CuZn alkalmas 40 m/min N
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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