Adatlap /% Hoffmann Group

VHM toruszmard, bevonat nélkiil, @ h6 DC/R1:20/2,0mm

T —

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN
Arucikk kategéria

206192 20/2,0
4045197853165
11X

Leiras

Kivitel:

Excentrikus hatrakoszoriiléssel és a forgacshornyokban kiegészité polirkoszoriiléssel hosszu
forgacsu aluminium anyagokhoz a kitlin6 forgacselevezetés érdekében.

Tlrések:

- Sarokradiusz

R, = 0,5 tiirés £0,02.

R, > 0,5 - 1,5 tiirés £0,03.

R, > 1,5 tiirés £0,05.

Gyari szabvany szerinti méretek.

Miiszaki leiras

Teljes hossz L

Nyak @ D,

Elhossz L,

Szar

Kiegyensulyozasi fok szarral

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel

El6tolas f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban
Vagoél radiusz R,

Fogak szama Z

Vagéél @ D.

150 mm

19 mm

32 mm

DIN 6535 HA, hé6-tal
G 2,5 HA-val

98 mm
0,12 mm

2mm

3

20 mm
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Adatlap /% Hoffmann Group

Szar @ D,

El6tolas f, masolémarashoz révid forgacsu aluminiumban

Spiralszog

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Tlrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

20 mm
0,13 mm
45 fok
bevonat nélkiil
VHM
Gyari szabvany
w
hé
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,05%D masolémarasnal

0,3 x D oldalazasnal

belsd h(ités nem
Szartlrés hé
Szines gyurd sarga
Termék fajtaja Toéruszmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V., ISO kod
Alu alkalmas 130 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 100 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 80 m/min N
PMMA Akril alkalmas 130 m/min N
PE-HD alkalmas 90 m/min N
PA 66 alkalmas 100 m/min N
PEEK alkalmas 90 m/min N
PF 31 alkalmas 80 m/min N
Cu alkalmas 70 m/min N
CuZn alkalmas 90 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
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Nedvesen minimum

feltételesen alkalmas

Szaraz feltételesen alkalmas

1
LCVC

£l Leal =
ITILCLCICOCIT a

oo
Ina

Szofgéltatésok

Szarkoszorulés Tipus HB

129100 HB
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