Adatlap /% Hoffmann Group

VHM NC gépi dorzsar konfiguralhato, TiAIN, Névleges @ DC: 20mm
——— =

Rendelési adatok

Rendelés szama 164344 20
GTIN 4045197857767
Arucikk kategéria 10N
Leiras

Kivitel:

NC-hez alkalmas kivitel, DIN 8093-2, hengeres szar J-vel a szabvanyos befogashoz,
specidlisan hidroplasztikus vagy nagypontossagu befogdékban. Ezéltal maximalis korfutasi
pontossag és folyamatbiztonsag érhetd el.

A GARANT-NC dorzsarak hasznalatakor kiilonleges befogok beszerzése nem sziikséges.
Hosszu élekkel és balspirallal.

Dorzsarak készre koszoriilve a megadott illesztéshez.

Felhasznalas:

Atmenéfuratok dérzsarazasahoz, mivel a forgacsot vagasiranyba vezeti el. A bevezetd kip
zsakfuratokhoz is hasznalhaté.

Figyelem:

A H7 tlrésekhez lasd a 164340 és 164341 cikkszamot.

Miiszaki leiras

Szart(irés h6
El6tolas f acélban < 1100 N/mm® 0,2 mm/ford,
Elhossz L. 52 mm
Teljes hossz L 195 mm
Szar @ D, 20 mm
Kinyulasi hossz L, 143 mm

@ tartomany 19,21-20,2 mm
Névleges @ D 20 mm

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 21:51 1/3



Adatlap /% Hoffmann Group

Vagoéélek szama Z 8
Dorzsarazasi rahagyas iranyérték az @-nél 0,2-0,3 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany DIN 8093
belsd hités nem
Szar DIN 6535 HA, h6
Felhasznalas furattipusnal atmend furatnal
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Philips bit
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 35 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 30 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 25 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 20 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 15 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 10 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 15 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 12 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 10 m/min S
GG(G) alkalmas 10 m/min K
CuZn alkalmas 25 m/min N
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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