Adatlap /% Hoffmann Group

Csigafuro HSS-E, TiAIN, @ DC h8: 5,5mm

SIS
Rendelési adatok
Rendelés szama 114580 5,5
GTIN 4045197855374
Arucikk kategéria 11B
Leiras
Kivitel:

Nagyteljesitmény furé a kitlnd teljesitmény érdekében. Pontos furatok az optimalizalt
keresztcsucs kialakitasnak és a 4 fellletcsiszolasnak koszonhetéen. A specialis forgacshorony
profil kovetkeztében jelentésen csokkennek a forgacsolé erék.

Ajanlas:

Maximalis farasmélység:

L,=Lc-1,5%Dc.

Miiszaki leiras

Szabvany DIN 338
Vagoéélek szama Z 2

Teljes hossz L 93 mm
El6tolas f INOX-ban > 900 N/mm?’ 0,04 mm/ford,
Szar @ D, 55mm
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 48,8 mm
Névleges @ D 55mm
Tlrés névleges @ h8
Forgacshorony hossza L. 57 mm
Csucsszog 118 fok
Szar Hengeres szar
Bevonat TiAIN
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Adatlap /% Hoffmann Group

Szerszamanyag HSS E
Spiralszog 35 fok
belsd hiités nem
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Csigafuro

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd

Alu mUanyagok feltételesen alkalmas 75 m/min N
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 65 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 60 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 50 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 40 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 35 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 16 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 17 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 13 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 8 m/min S
GG(G) alkalmas 40 m/min K
CuZn alkalmas 50 m/min N
Uni alkalmas

Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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