Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Diabolo VHM homlok téruszmaro HPC, TiAIN, @ h9 DC: 6mm

& —

Rendelési adatok

Rendelés szama 206273 6
GTIN 4045197860798
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

GARANT Diabolo:

Specidlis geometria, bevonat és keményfém keménymegmunkalasahoz.

Tarés: Vagoél radiusz R, = 0,01 mm.

Specidlis kdzponton atmend él nagyon nagy el6toldssal végzett sormarashoz.

Felhasznalas:

Masol6- és sormarashoz a keménymegmunkalas soran HPC / HSC feltételek mellett. A
specidlis marasi stratégidk kovetkeztében nagyon nagy forgacslevalasztasi térfogat érheto el.
Figyelem:

A 206276 sz. utodterméke

A szerszamok utankoszoriilhetoek.

Miiszaki leiras

Méret a, n.x sorok 0,2 mm
Elhossz L. 3,5mm
Vagoél @ D¢ 6 mm
Szar @ D, 6 mm
Fogak szdma Z 4
Teljes hossz L 65 mm
Nyak @ D, 5,2 mm
Programozasi radiusz 1T mm
El6tolas f, acélban < 60 HRC 0,088 mm
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Kinyulasi hossz L, nyakrésszel
Beallitasi sz6g k

Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Tdrés névleges @

Spiralszog

Fogasvételiirany
Fogasszélesség a. marasi muveletnél
Szar

belsd hiités

Forgacsolasi stratégia

Szines gydru

Termék fajtdja

20 mm
6 fok
Diabolo
TiAIN
VHM
Gyari szabvany
H
h9
12 fok
Vizszintes, ferde és fliggbleges
Teli horony fogasmélység 1xD
DIN 6535 HA, h5
nem
HPC
piros

Homlok toruszmard

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 190 m/min P
Acél < 50 HRC alkalmas 170 m/min H
Acél < 55 HRC alkalmas 150 m/min H
Acél < 60 HRC alkalmas 110 m/min H
Acél < 65 HRC alkalmas 80 m/min H
Nedvesen maximum feltételesen alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szaraz alkalmas
Levegd alkalmas
Szolgaltatasok
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Szarkoszorulés Tipus HB 129100 HB
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