Adatlap /% Hoffmann Group

Precizios forgécsics meghosszabbitott cstiiccsal, Legnagyobb @ / Morse-kup:
54/2

Rendelési adatok

Rendelés szama 321360 54/2
GTIN 4045197880765
Arucikk kategéria 31Z
Leiras

Kivitel:

- Teljesen edzett és koszoriilt szerszam.

- Nagy axialis erokhoz kialakitott csapagy.

- Karbantartasmentes tartos kenés.

- A tengely tomitése megakadalyozza a szennyez6dés és a hiitofolyadék behatolasat.
Leiras:

A kbzpontositd csucs esztergagépeknél féként a hosszu és karcsi munkadarabok
megtamasztasara szolgal, mert egyébként ezeknél elé6fordulhat annak a veszélye, hogy a
fennallé er6k miatt meghajlas vagy csapddas fordul elé.

A kbzpontosité csucs rogzitése Morse-kuppal torténik. A munkadarab rogzil a befogéban és egy
kdzpontfuroval egy sillyesztés készil. Az atfogatas utan ezt kovetéen a kdzpontositd csucs kerdl
behelyezésre.

Felhasznalas:

- Kombi szerszam standard kozpontositashoz és csovek megmunkalasahoz.

- Tokéletes univerzalis csucs univerzalis hasznalathoz manualis és CNC gépeken.
Legkisebb @ d: 13 mm

Révidebb fejhossz L,: 68,5 mm

Fejhossz L: 86,5 mm

Maximalis korfutashiba: 0,005 mm

Maximalis fordulatszam: 4200 min”

Munkadarab tomeghez: 170 kg

Miiszaki leiras
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Munkadarab tdomeghez 170 kg
Maximalis korfutashiba 0,005 mm
Maximalis fordulatszam 4200 min’'
Fejhossz L 86,5 mm
Klpszog a 60 fok
Rovidebb fejhossz L, 68,5 mm
Legkisebb @ d 13 mm
Termék fajtdja K6zpontositd csucs
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