Adatlap /o Hoffmann Group

Sarokmarofej PickPocket, HB730, @ D h10: 12mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 210050 12
GTIN 4045197891242
Arucikk kategoria 21M
Leiras

Figyelem:

Alkalmazasi iranyértékek, ha a, ..x < 0,5x%D.

Miszaki leiras

ElGtolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm?’ 0,09 mm
Elhossz L, 9mm
Fejhossz | 16 mm
Vagoél @ D 12 mm
El6tolas f, horonymarashoz acélban < 900 N/mm?’ 0,07 mm
Befogd mérete 12 mm
Sarok lekerekités r, 0,32
Vagoélek szama Z 3
Sorozat GARANT Master Steel
Sorozat TopCut
Mind&ség HB730
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
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N

Tipus

Elek felosztasa

Spiralszog

Spiralszog tulajdonsagai

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi muveleteknél
Fogasszélesség a. marasi mlveleteknél

Forgacsolasi stratégia

belsé htés
Hozzaval6 befogé

Termék fajtaja

egyenlétlen
38 fok
egyenldtlen
Vizszintes, ferde és fliggbleges
Teli horony fogasmélység 1xD mm
0,3xD szélezésnél mm
HPC
nem
GARANT TopCut

Forgacsol6 betét marashoz

Felhasznaldi adatok

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
Acél < 55 HRC

Acél < 60 HRC

INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

Olaj

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum

Széaraz

Felhasznalas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas

feltételesen alkalmas

V. ISO kod
210 m/min
170 m/min
150 m/min
130 m/min
110 m/min
50 m/min
40 m/min
80 m/min
50 m/min
80 m/min

160 m/min
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Levegd alkalmas
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