Adatlap /% Hoffmann Group

Rovidfuro HSS/E N, bevonat nélkiil, @ DC h8: 6,6mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 113150 6,6
GTIN 4045197004666
Arucikk kategéria 11B
Leiras

Kivitel:

Kilondsen robusztus és stabil a megndvelt 1élekvastagsag miatt.

Profilkdszoriléssel, nagy korfutasi pontossaggal.

Fényes

Elony:

Idealis kis mélységii furasi munkakhoz (kb. 2 — 4xD) NC-gépeken és automatakon.
Ajanlas:

Maximalis farasmélység:

L,=Lc-1,5 %D

Miiszaki leiras

Vagéélek szama Z 2
Névleges & D 6,6 mm
El6tolas f acélban < 900 N/mm? 0,07 mm/ford,
Forgacshorony hossza L. 31 mm
Tlrés névleges & h8

Szar @ D, 6,6 mm
Teljes hossz L 70 mm
Szabvany DIN 1897
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 21,1 mm
Csucsszog 130 fok
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Szar Hengeres szar
Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS E
Tipus N
belsé hdtés nem
Szines gyrd Nincs
Termék fajtdja Csigafuaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mutanyagok feltételesen alkalmas 80 m/min N
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 45 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 50 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 40 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 10 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 8 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 12 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 8 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 5 m/min S
GG(G) alkalmas 25 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 80 m/min N
Uni alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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