Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap gépi menetfuiro HSS-E- PM extra hosszu B alak 6HX,

AITiX, M: M20

,- ‘

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN
Arucikk kategéria

131770 M20
4045197901385
111

Leiras

Kivitel:

Univerzalis menetfaré, széles anyagskaldhoz valo felhasznalashoz kifejlesztve, nagy

folyamatbiztonsag mellett.

- HSS-E-PM szerszamanyag, a maximalis kopasallosag érdekében.
- Csokkentett surlodasi értékek az uj nagy teljesitményi bevonatnak koszonhetéen.
- Specialis geometria az optimalis forgacselvezetes érdekében.

Szar DIN 376 szerint.
Elony:

Kivaléan alkalmas nehezen hozzaférhetd helyeken végzett menetvagashoz.

Miiszaki leiras

Szar négyszog O

Szar @ D,
Menetemelkedés
Szerszamanyag
Vagoéélek szama Z
Forgacshornyok szdma
Menet @

Magfurat &

Tdrési osztaly

Szabvany

12 mm
16 mm
2,5mm
HSS E PM
3
3
20 mm
17,5 mm
ISO 2X 6HX

Gyari szabvany
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Teljes hossz L
Menetméret
Menetfajta
Menetmélység
Bevonat
Profilszog
Menet szabvany
Bekezd6 alak
Szar

belsé hités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

200 mm
M20

60 mm
AITiX
60 fok
DIN 13
B
Hengeres szar, h9-tel
nem
max. 3xD atmend furatnal
jobbos

Gépi menetfuré dinamikus
megmunkalashoz

Szines gy(rd zold
Sorozat Master Tap
Termék fajtdja Menetfuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mutanyagok alkalmas 24 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 28 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 16 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 24 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 24 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 20 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 10 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 6 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 8 m/min M
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INOX > 900 N/mm?
GG(G)

CuZn

Uni

Olaj

Nedvesen maximum

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

6 m/min
16 m/min

16 m/min
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