Adatlap /% Hoffmann Group

VHM radiusz masolomard, DLC, @ DCx L1: 1X25mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 207023 1X25
GTIN 4045197916334
Arucikk kategéria 11X
Leiras

Kivitel:

Tovabbfejlesztett DLC sp’ bevonattal. A teljesitménnyel és a pontossaggal szembeni
maximalis igényekhez aluminium anyagoknal. Az extrém szoros tilirések maximalis
pontossagot eredményeznek. Duplan hatrakdszorilt 2 élszalagos treges bekdszoriilés.
Atmérécsdkkentési szog a=16°.

Tlrések:

- Vagoél-radiusz: Radiuszkontur=0/-0,005mm.

- Nyak @:D,=0/-0,01 mm.

Figyelem:

A szerszam novekvé kinyuldsi hossza esetén alkalmazzon a, csokkentést!

Ertékek:

Masolas: a, = 0,25XDXay, ko

A vf el6tolo sebesség kiszamitasahoz kérjiik a gép ténylegesen alkalmazott
(leggyakrabban a maximalis) fordulatszamat vegye figyelembe!

Pl.: vf = 18000 [1/min]x fz [mm/fog]x z

Miiszaki leiras

Vagoéél @ D 1 mm
Fogak szdma Z 2
Teljes hossz L 60 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 25 mm
Elhossz L. 0,8 mm
Nyak @ D, 0,96 mm
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Adatlap /% Hoffmann Group

El6tolas f, masolémarashoz alu dntvényben

Szar @ D,

Vagoéél radiusz R,
Spiralszog

Korrektura tényezd a, von
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Tlrés névleges @
Fogasvételi irany
Fogasszélesség a. marasi muveletnél
Szar

belsd hités

Szines gyurd

Termék fajtdja

0,02 mm

4 mm

0,5 mm
30 fok
0,04
DLC
VHM

Gyari szabvany
w
0/-0,005
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,05xD masolémarasnal
DIN 6535 HA, h5-tel

nem
sarga

Teljes radiusz- és gombvégl mard

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 480 m/min N
Alu (rovid forgéacsu) alkalmas 440 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 400 m/min N
PMMA Akril alkalmas 200 m/min N
PE-HD alkalmas 160 m/min N
PA 66 alkalmas 200 m/min N
PEEK alkalmas 150 m/min N
PF 31 alkalmas 130 m/min N
PVDF GF20 alkalmas 180 m/min N
POM GF25 alkalmas 160 m/min N
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Adatlap /o Hoffmann Group

PA 66 GF30
PEEK GF30
PTFE CF25

Honeycomb szendvics

Cu

CuZn

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum
Szaraz

Levegb

alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas

150 m/min
130 m/min
160 m/min
300 m/min
160 m/min
200 m/min

Zz Z2 Z2 Z2 Z2 Z
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