Adatlap /% Hoffmann Group

VHM parabolikus maro, tangencialis alak PPC, TiAIN, @ f8 DC/R2: 6/100mm

~S———————

Rendelési adatok

Rendelés szama 207525 6/100
GTIN 4045197922632
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Nagyteljesitmény( szerszam szabad alaku feliiletek kiilondsen hatékony simité
megmunkalasahoz. Kitliné felliletminéségek eléréséhez a legrovidebb megmunkalasi ido
alatt. CAD / CAM tdmogatasu modern 5 tengelyes marégépeken valé felhasznalashoz.

A homlokvagdél geometria olyan kialakitasu, hogy a forgacsoknak, kiiléndsen a homlokradiusz
hasznalatakor optimalis legyen formdjuk és az elvezetésiik. A vagdélek szdma ebbdl a célbdl az
effektiv homlokvagoéélek szamara csdkken.

Ajanlas:

Simitd muveletekhez 0,05 — 0,2 mm rahagyast ajanlunk.

Figyelem:

Az R, mutatja a szerszam hatdsugarat.

Utdnkdszorilés nem lehetséges!

Miiszaki leiras

Fogak szama Z 4
Szar @ D, 6 mm
Elhossz L. 20,5 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm’ 0,04 mm
Teljes hossz L 62 mm
Elétolas f, masolémarashoz acélban < 900 N/mm? 0,05 mm
Hatosugar R, 100 mm
Vagoél radiusz R, 1T mm
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Spiralszog 30 fok

Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Tipus N

Tlrés névleges & f8
Fogasvételi irany Vizszintes
Fogasszélesség a. marasi miveletnél 0,05%D szélezésnél
Fogasszélesség a. marasi muveletnél 0,05%D masolémarasnal
Szar DIN 6535 HA, hé6-tal
belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia PPC

Szines gy(rd zold

Termék fajtaja Teljes radiusz- és gombvégl mard

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 200 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 200 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 250 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 200 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 130 m/min P
Acél < 55 HRC feltételesen alkalmas 90 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 130 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 120 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 60 m/min S
GG(G) alkalmas 300 m/min K
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Uni
Nedvesen maximum
Nedvesen minimum

Széaraz

alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas

feltételesen alkalmas

1
LCVC

Szof’éJéItatésok

Szarkdszordlés Tipus HB

£aleLeal 11 1
ITILTLTICTOCTI T ainairrias

129100 HB
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