Adatlap /% Hoffmann Group

VHM maroé forgacstorokkel TPC, TiAIN, @ f8 DC: 6mm
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Rendelési adatok

Rendelés szama 203079 6
GTIN 4045197953599
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Kifejezetten TPC felhasznalashoz kialakitott nagy teljesitményd maré max. 60 HRC anyagok
megmunkalasahoz. Megerésitett |élekvastagsag. Téruszhoz hasonlo sarokradiusszal.
Forgacsoszto a kontrollalt forgacstoréshez.

Figyelem:

h.ac @ tablazatban szerepl6 értékek maximalis értékeket jelentenek.

Aemax = 0,05XD a TPC megmunkalashoz.

Miszaki leiras

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 25 mm
Nyak @ D, 5,8 mm

Szar DIN 6535 HB, hé6-tal
aA’;cIéa:g:; forgacsvastagsag h,,., TPC marashoz < 60 HRC 0,02 mm
Szar @ D, 6 mm
Fogak szama Z 5

Elhossz L. 18 mm
Kiegyensulyozasi fok szarral G 2,5 HB-vel
Teljes hossz L 62 mm
Vagéél & D¢ 6 mm
Fogasvételiirany Vizszintes és ferde
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Adatlap /% Hoffmann Group

Tlrés névleges & f8
Spiralszog 45 fok
Sarok lekerekités r, 0,1 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Tipus H
Spiralszog tulajdonsagai egyenlétlen
Elek felosztasa egyenlétlen
Fogasszélesség a. marasi miveletnél 0,05xD
belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia TPC
Szines gyurd piros
Termék fajtaja Sarokmaré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 50 HRC alkalmas 140 m/min H
Acél < 55 HRC alkalmas 125 m/min H
Acél < 60 HRC alkalmas 110 m/min H
Szdraz feltételesen alkalmas
Levegd alkalmas
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