Adatlap /% Hoffmann Group

VHM maroé forgacstorokkel TPC, TiAIN, @ f8 DC: 20mm

T

Rendelési adatok

Rendelés szama 203106 20
GTIN 4045197954084
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Nagy teljesitményl mard egyenlétlen vagdél osztassal és egyenl6tlen csavarvonal emelkedéssel.
Optimalizalt hajlitasi torészilardsag ultrafinom szemcsézeti alapanyagok felhasznalasaval. Eltolt
forgacsoszto a kontrollalt forgacstoréshez.

Figyelem:

UJ GENERACIO ERHETO EL! Az ajanlott utddtermék a 203117 sz. hmax: a tablazatban szereplé
értékek maximalis értékeket jelentenek. Simité miveletekhez a 204012, 204014 és 204015 sz.
termékeket ajanljuk. ae max=0,07xD a TPC megmunkalashoz.

Miiszaki leiras

Szar @ D, 20 mm

Szar DIN 6535 HB, hé6-tal
Teljes hossz L 126 mm
Fogak szama Z 7
Fogasvételi irany Vizszintes és ferde
Kiegyensulyozasi fok szarral G 2,5 HB-vel
mlcz;\)g(;_o;afr?rgécsvastagség hmex TPC marashoz < 900 N/mm’ 0,097 mm
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,4 mm
Spiralszog 40 fok
Vagéél @ D¢ 20 mm
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Tlrés névleges @

Nyak @ D,

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel
Elhossz L.

Saroklet6rés szoge
Forgacstorék szama

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa
Fogasszélesség a. marasi mlveletnél
belsé hités

Forgacsolasi stratégia

Szines gyurd

Termék fajtdja

f8
19,8 mm
70 mm
60 mm
45 fok
2
TiAIN
VHM
Gyari szabvany
N
egyenldtlen
egyenlétlen
0,07xD
nem
TPC
kék

Sarokmaro

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas

ISO kod

Acél < 500 N/mm? alkalmas
Acél < 750 N/mm? alkalmas
Acél < 900 N/mm? alkalmas
Acél < 1100 N/mm? alkalmas
INOX < 900 N/mm? alkalmas
INOX > 900 N/mm? alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum

Levegb

feltételesen alkalmas

alkalmas

V.
380 m/min
340 m/min
300 m/min
230 m/min
240 m/min
170 m/min

p
P
P
P
M
M
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