Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM simito maré HPC, TiAIN, @ f8 DC: 14mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 204015 14
GTIN 4045197954534
Arucikk kategéria 11X
Leiras

Kivitel:

Simité miiveletekhez.

Specidlis geometria az optimalis forgacselvezetéshez.

Nagy sajat stabilitas és nyugodt jaras az egyenl6tlen osztasnak kdszonhetben.
Palastmarashoz simité miiveletként.

Alkalmas titan és titanotvozetek megmunkalasahoz.

Figyelem:

Utankoszorilés Do = 6 mm J-t6l lehetséges.

Aemax = 0,1XD

Miszaki leiras

Tlrés névleges & f8

El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm® 0,11 mm

Szar DIN 6535 HA, hé-tal
Teljes hossz L 99 mm
Kiegyensulyozasi fok szarral G 2,5 HA-val
Fogasvételiirany Vizszintes
Elhossz L. 42 mm
Fogak szama Z 7

Szar @ D, 14 mm
Spiralszog 45 fok
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Vagéél @ D
Sarokletorés szoge
Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

belsé hiités

Forgacsolasi stratégia

Szines gydru

Termék fajtdja

14 mm
90 fok
Master Steel
TiAIN
VHM
Gyari szabvany
N
egyenlétlen
0,1 x D oldalazasnal
nem
HPC
zold

Sarokmaro

Felhasznaldi adatok

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum
Széraz

Levegd

Felhasznalas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas

V.
360 m/min
340 m/min
300 m/min
290 m/min
200 m/min
130 m/min
120 m/min
100 m/min
300 m/min

ISO koéd
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