Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master TM szaras menetmaro, TiAIN, G: G1/16

Rendelési adatok

Rendelés szama 139705 G1/16
GTIN 4045197955487
Arucikk kategéria 11D
Leiras

Kivitel:

VHM menetmaré egyenlétlen vagoél osztassal és nagyobb szamu vagoéllel. Az egyenlétien
vagoél osztassal nagyon nyugodt jaras és hosszu szerszam élettartam érhetd el.

Uj fejlesztésii univerzalis geometria és nagy teljesitményii bevonat széles
anyagspektrumban torténé felhasznalashoz.

- Lényegesen alacsonyabb vibracié az egyenlotlen vagoél osztasnak koszonhetden.

- Nagyobb szamu vagoéél.

- Uj bevonat az optimalis kopasallésag érdekében.

- Korrigalt menetprofil a profiltorzulasok elkeriiléséhez.

Felhasznalas:

Hengeres Whitworth csomenethez DIN-ISO 228/1 (nem tomitett menetes kotések). Belso és
kiils6 menethez alkalmas.

Figyelem:

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron széllithato.

HB alak: a 139705 + 129100 HB szammal rendelje meg.

HE alak: a 139705 + 129100 HE szammal rendelje meg.

Miiszaki leiras

Menet / coll 28
Menetemelkedés 0,91 mm
El6tolas f, acélban < 750 N/mm’ 0,06 mm
Fogak szama Z 4
Menetméret G1/16
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Szar @ D,

Szarhossz L,
Menetmélység
Forgacshornyok szdma
Teljes hossz L

Elhossz L.

Sorozat

Névleges & D
Felhasznalas furattipusnal
Felhasznalas furattipusnal
Felhasznalas kiilsé menetnél
Bevonat

Menetfajta

Menetfajta

Profilszog

Szerszamanyag

Szar

belsd h(ités

Elek felosztasa

Szines gyurd

Bel- /kiiltéri felhasznalas

Termék fajtdja

6 mm
36 mm
15,87 mm
4
64 mm
15,87 mm
Master TM
5,95 mm
max. 2xD zsakfuratnal
max. 2xD atmend furatnal
max. 2xD csapmenetnél
TiAIN
G
G-LH
55 fok
VHM
DIN 6535 HA, hé6-tal
igen
egyenldtlen
zold
Belsé és kulsé

Gewindefraser

Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mutanyagok alkalmas 220 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 220 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 180 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 140 m/min P
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Acél < 750 N/mm? alkalmas 130 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 80 m/min P
Acél < 50 HRC feltételesen alkalmas 45 m/min H
TOOLOX 33 alkalmas 85 m/min H
TOOLOX 44 alkalmas 50 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 82 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 50 m/min S
GG(G) alkalmas 120 m/min K
CuZn alkalmas 200 m/min N
Uni alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum alkalmas

Szolgaltatasok

Szarkoszordlés Tipus HB 129100 HB
Szarkdszordlés Tipus HE 129100 HE
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