Adatlap /% Hoffmann Group

Kefekorong szilicium-karbid (SIC), @ 150 mm, Szemcsézet: 80

Rendelési adatok

Rendelés szama 575066 80
GTIN 4045197977830
Arucikk kategéria 51P
Leiras

Kivitel:

Kefekorong nagyon siirii csiszolo sorte bevonattal (teljes bevonat) fixen a mianyag tarcsaba

ontve. Nagyon alaktartoé az egymast kdlcsondsen tobbszorosen megtamasztod sértéknek

kdszonhetéen. Nagyon hosszu élettartamu. Nylon sorték nagyon magas szilicium karbid

szemcsehanyaddal univerzalis felhasznalashoz.

Hosszanti horonnyal a maréfej befogékban (DIN 6357) és kombinalt marotiiske befogdkban (DIN

6358) valo befogashoz.

Elony:

- Munkadarabok utélagos megmunkalasa kozvetleniil a forgacsolasi folyamatot
kovetoéen.

- Ismételhet6 eredmények a folyamatosan szabadda valo csiszol6szemcséknek
koszonhetben.

- Folyamatbiztos a nagy alakstabilitasnak és pontossagnak koszonhetéen.

- Gyors és biztonsagos szerelés tovabbi tartozékok nélkiil.

- Nagyon nagy korfutasi pontossag.

Felhasznalas:

CNC megmunkalé kozpontokon és robotokon valé hasznalathoz, elsésorban nedves

csiszolashoz hiit6-kenéanyaggal. Oldal- és belsé feliiletek megmunkalasahoz: Preciz sorjazas

(pl. menet), éllekerekités, finommegmunkalds a mards utan, fellleti finiselése.

Figyelem:

Specidlis kivitelek kilon ajanlatkérésre szallithatoak.
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Miiszaki leiras

Kefe @ D,

Szemcsézet

Sorte vastagsaga
Maximalis fordulatszam
Ajanlott fordulatszam
Finomsagi fok

Elétolas

Fogasvétel
Csiszoldanyag
Csiszoléeszkoz rovid jelolése
Terméknév attributum
Keferész szélessége L,

Munkahossz L,

150 mm
80
1,2 mm
3500 min
1500 - 2000 min
durva
800 - 3000 mm/min
0,3 (finom) - 1,0 (durva) mm
Szilicium-karbiddal (SiC) telitve
SiC
@ 150 mm
25 mm

35 mm

Furat @ d, 32, horonnyal mm
NP CNC megmunkalo
Meghajté gép kozpontok; robotok
Befogo Marofej befogo
Termék fajtdja Kefekorong
Felhasznaléi adatok
Felhasznalas V. ISO kod

Alu Mg alkalmas
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?

alkalmas

feltételesen alkalmas

Acél < 55 HRC feltételesen alkalmas
Acél < 60 HRC feltételesen alkalmas
INOX feltételesen alkalmas
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Ti feltételesen alkalmas

GG(G) feltételesen alkalmas

CuZn alkalmas

Uni alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Szaraz feltételesen alkalmas

Tartozék

RogzitécsavarBelsd hitéssel Tuske &-h6z 32 mm 575096 32
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