Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap gépi menetfuro HSS-E-PM, AITiX, NPT: 1/16-27

KON N I

Rendelési adatok

Rendelés szama 138105 1/16-27
GTIN 4045197984371
Arucikk kategéria 111
Leiras

Kivitel:

Univerzalis menetfuaro, széles anyagskalahoz valo felhasznalashoz kifejlesztve, nagy
folyamatbiztonsag mellett.

- HSS-E-PM szerszamanyag a maximalis kopasallosag érdekében.

- Csokkentett surlodasi értékek az uj nagyteljesitményii bevonatnak koszonhetoen.
- Specialis geometria az optimalis forgacselvezetés érdekében.

Felhasznalas:

Kapos csémenethez (NPT) ANSI B1.20.1 szerint, tomitéanyagos menetekhez. Magfurathoz
vegye figyelembe a megadott minimalis mélységet (lasd a tablazatot).

Ajanlas:

Magfurat @ A:

Hengeres el6furas dorzsar alkalmazasa nélkiil.

Magfurat @ B:

Készitsen hengeres el6furatot és ezt kovetden végezze el a dorzsarazast 1:16 kipos dorzsarral
(lasd 162650 sz.). Ezutan a D,,., etalonnal (Iasd a tablazatot) ellenérizhetd a kupos furat
J-je a sik oldalon. A magfurat B valtozat szerinti el6készitése a menetvagas legnagyobb
folyamatbiztonsagu elkészitését teszi lehetdvé.

Menet / coll: 27

Teljes hossz L: 90 mm

Szar @ D,: 6 mm

Szar négyszog O:4,9 mm

Magfurat @ A: 6,15 mm

Magfurat @ B: 5,95 mm

Miiszaki leiras
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Szar négyszog O
Vagoélek szama Z
Menetmélység
Menetemelkedés
Menetméret

Menet / coll

Magfurat @ B

Etalon bedllitépalca -& D, + 0,05
Forgacshornyok szama
Magfurat min. mélység
Magfurat @ A

Menet @

Teljes hossz L

Szar @ D,

Bevonat

Menetfajta

Profilszog

Szerszamanyag

Szabvany

Menet szabvany

Bekezdd alak

Kdparany

Spiralszog

Szar

belsé hités

Felhasznalas furattipusnal
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

49 mm
3
15,8 mm
0,941 mm
1/16-27 NPT
27
5,95 mm
6,39 mm
3
12mm
6,15 mm
7,895 mm
90 mm
6 mm
AITiX
NPT
60 fok
HSS E PM
Gyari szabvany
ANSI B 1.20.1
C
1:16
40 fok
Hengeres szér, h9-tel
nem
Zsékfurat
Atmenéfurat
jobbos

Gépi menetfuré dinamikus
megmunkalashoz
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Szines gyurd

Sorozat Master Tap
Termék fajtaja Menetfuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlanyagok alkalmas 30 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 35 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 20 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 12 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 8 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 10 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 8 m/min M
GG(G) alkalmas 20 m/min K
CuZn alkalmas 20 m/min N
Uni alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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