Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

HOLEX Pro Steel VHM furé, Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7: 14mm

Rendelési adatok

Rendelés szama GG1673 14
GTIN 4045197988508
Arucikk kategoria GGN
Leiras

Kivitel:

Az egyenes féélek és a specialis horonyprofil gondoskodik a jé forgacselvezetésrél. A
robusztus vagéél geometria folyamatbiztos nagy teljesitményd furdst tesz lehetévé. Teljes
korGen hasznélhato acél anyagokhoz a szivos ultrafinom szemcsézet és a rendkiviil kopéasalld
keményfém kombindciojaval.

Mint a 122777 sz.

Ajanlas:

Maximalis furatmélység:

Forgacshorony hossz (Iasd a tablazatot), 1,5xnévleges @ levonasaval.

Miiszaki leiras

Vagoélek szama Z 2

Teljes hossz L 124 mm
El6tolas f acélban < 900 N/mm? 0,26 mm/ford,
Tlrés névleges & h7
Névleges & D 14 mm
Szar @ D, 14 mm
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Szabvany DIN 6537
Forgacshorony hossza L. 77 mm
Tartalom 5
Sorozat Pro Steel
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 6xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HB, h6
belsé hutés Igen, 25 bar-ral
Forgdacsolasi stratégia HPC
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlanyagok feltételesen alkalmas 250 m/min N
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 200 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 160 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 125 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 115 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 95 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 65 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 30 m/min M
GG alkalmas 100 m/min K
GGG alkalmas 65 m/min K
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
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Tartozék

HOLEX Pro Steel VHM fur6 hengeres szarralDIN 6535 HA &
DCh7 (mmiill. col) 14

Szarkdszordlés Tipus HB

122776 14

129100 HB
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