Adatlap /% Hoffmann Group

VHM parabolikus maro, tangencialis alak PPC, DLC, @ f8 DC/R2: 6/100mm

S, JE——

Rendelési adatok

Rendelés szama 207517 6/100
GTIN 4045197989017
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Nagyteljesitmény( szerszam szabad alaku feliiletek kiilondsen hatékony simité
megmunkalasahoz. Kitliné felliletminéségek eléréséhez a legrovidebb megmunkalasi ido
alatt. CAD / CAM tdmogatasu modern 5 tengelyes marégépeken valé felhasznalashoz.

A homlokvagdél geometria olyan kialakitasu, hogy a forgacsoknak, kiilénésen a homlokradiusz
hasznalatakor optimalis legyen formajuk és az elvezetésiik. A vagdélek szdma ebbdl a célbdl az
effektiv homlokvago6élek szamara csdkken.

Ajanlas:

Simitd muveletekhez 0,05 — 0,2 mm rahagyast ajanlunk.

Figyelem:

Az R, mutatja a szerszam hatdsugarat.

Utdnkdszoriilés nem lehetséges!

Miiszaki leiras

Fogak szama Z 4
Vagdél radiusz R, 1 mm
Elhossz L. 20,5 mm
Vagéél @ D¢ 6 mm
Hatosugar R, 100 mm
El6tolas f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban 0,04 mm
Spirédlszog 30 fok
Elétolas f, masolémarashoz révid forgacsu aluminiumban 0,05 mm
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Teljes hossz L
Szar @ D
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Tlrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Szar

belsé h(ités
Forgdacsolasi stratégia
Szines gydru

Termék fajtdja

62 mm
6 mm
DLC
VHM
Gyari szabvany
N
f8
Vizszintes
0,05xD masolémarasnal
0,05%D masolémarasnal
DIN 6535 HA, hé-tal
nem
PPC
sarga

Teljes radiusz- és gdmbvégi maré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mlGanyagok alkalmas 330 m/min
Alu (révid forgacsu) alkalmas 300 m/min
Alu > 10% Si alkalmas 230 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szdraz feltételesen alkalmas
Levegd alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszordlés Tipus HB 129100 HB
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