Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Titan VHM teljes radiuszmaro HPC, TiAIN, @ f8 DC/ DS: Tmm

—
Rendelési adatok
Rendelés szama 207487 1
GTIN 4045197989642
Arucikk kategéria 11Z
Leiras
Kivitel:

Specialis geometria titan és titanotvozetek megmunkalasahoz.

4 homlokvagoél a kbzéppontig.

Ezért tényleges 4 élli mardként hasznalhaté minden fogasmélységben.
Tdrés: radiuszkontur = £ 0,005 mm.

Figyelem:

Utankoszorilés nem ajanlott

Miiszaki leiras

Korrektura tényez6 v, értékhez 1,25
Spiralszog 45 fok
Teljes hossz L 80 mm
Elhossz L, 2 mm
Elétolas f, masolémarashoz titdnban > 850 N/mm? 0,012 mm
Fogak szama Z 4
Szar @ D, 6 mm
El6tolas f, szélezéshez titanban > 850 N/mm’ 0,01 mm
Vagoél @ D 1T mm
Radiusz R 0,5 mm
Bevonat TiAIN
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Adatlap /% Hoffmann Group

VHM

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Tlrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi muveletnél
Fogasszélesség a. marasi miveletnél
Szar

belsé hités

Forgacsolasi stratégia

Szines gyurd

Termék fajtdja

Gyari szabvany
N
f8
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,5 x D oldalazasnal
0,5 x D oldalazasnal
DIN 6535 HA, h6
nem
HPC
rézsaszin

Teljes radiusz- és gombvégl maré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Ti > 850 N/mm? alkalmas 50 m/min S
Nedvesen maximum alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszordlés Tipus HB 129100 HB
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