Adatlap /% Hoffmann Group

Rovid furé HSS-E-PM HPC, TiAIN, @ DC h8: 2mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 113280 2
GTIN 4045197007353
Arucikk kategoria 11B
Leiras

Kivitel:

Anyaga szinterezett porkohaszati gyorsacél maximalis igényekhez. Profilkdszordilt, nagy
korfutdsi pontossaggal. Nagy térfogatu forgacstér.

Csucskialakitassal Form A/C 2,2 mm mérettdl.

Elony:

Magasabb forgdacsolasi értékekkel hasznalhato.

Ajanlas:

Maximalis farasmélység:

L,=L--1,5%Dec.

Miiszaki leiras

Forgacshorony hossza L. 12 mm
El6tolas f INOX-ban < 900 N/mm?’ 0,02 mm/ford,
Vagoéélek szama Z 2
Névleges & D 2 mm
Tlrés névleges & h8

Szar @ D, 2 mm
Teljes hossz L 38 mm
Szabvany DIN 1897
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 9 mm
Csucsszog 130 fok
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Adatlap /% Hoffmann Group

Szar

Bevonat
Szerszamanyag

belsé hités

Forgdacsolasi stratégia

Szines gyurd

Termék fajtdja

Hengeres szar

TiAIN
HSS E PM
nem
HPC

zold

Csigafuaré

Felhasznaloi adatok

Alu mlanyagok
Alu (rovid forgacsu)
Alu > 10% Si

Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

CuZn

Olaj

Nedvesen maximum

Felhasznalas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas

alkalmas

V.
80 m/min
70 m/min
60 m/min
50 m/min
40 m/min
25 m/min
14 m/min
20 m/min
15 m/min
12 m/min
50 m/min

60 m/min

ISO kéd
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