Adatlap /% Hoffmann Group

Rovid Iépcs6s magfurat furé HSS 90°, TiAIN, Menetmérethez: M8

esPE

Rendelési adatok

Rendelés szama 117040 M8
GTIN 4045197035745
Arucikk kategoria 11C
Leiras

Kivitel:

Nagyon stabil. A szoros korfutasi tiirések a furasi és siillyesztési @ kozott garantaljdk a pontos
egytengelylséget.

Elony:

A furat és a siillyesztés egy miiveletben, pontos egytengelyliséggel késziil el.
Felhasznalas:

Kilonosen alkalmas NC-gépekhez, mivel nagy helyzetpontossagu, kivalé kozpontosito
tulajdonsagokkal rendelkezik és nagyon stabil. Az el6zetes kozpontositas ezért gyakran
elhagyhaté. Menet-magfurat furasokhoz DIN 336 1. lap szerint 90°-0s siillyesztéssel. igy a
kovetkezé miveletben a menetfuré nem az éles furatélen kezd be.

Stllyeszté l1épcsé szoge: 90 fok

Fogak szama Z: 2

belsé hités: nem

@ D, 1.1épcs6 letéréssel h8: 6,8 mm

@ D, 2.1épcsé letoréssel h8: 9 mm

Lépcs6 magassaga L, 1. Lépcs6: 21 mm

Forgacshorony hossza L.: 40 mm

Teljes hossz L: 84 mm

Szar @ D;: 9 mm

Miiszaki leiras

Menetmérethez M8

@ D, 1. 1épcsé letdréssel h8 6,8 mm

@ D, 2. 1épcsé letoréssel h8 9 mm
El6tolas f acélban < 750 N/mm’ 0,1 mm/ford,

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 31.08.2022 21:40 1/3



Adatlap /% Hoffmann Group

40 mm

Forgacshorony hossza L.
Szar @ D,

Teljes hossz L

belsd h(ités

Fogak szdma Z

Lépcsd magassaga L, 1. Lépcsd
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tlrés névleges &
Csucsszog

Szar

Sullyesztd l1épcsé szoge
Szartlrés

Szines gyurd

9 mm
84 mm
nem
2
21 mm
TiAIN
HSS
DIN 1897
h8
118 fok

Hengeres szar, h8

90 fok
h8

Nincs

Felhasznalas furattipusnal zsak- és atmend furatnal
Termék fajtdja Lépcsés furo
Felhasznaloi adatok
Felhasznalas V. ISO kod

Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 56 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 50 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 50 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 37 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 31 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 12 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 10 m/min P
GG(G) alkalmas 31 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 80 m/min N
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Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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