Adatlap /% Hoffmann Group

Lépcsos magfurat furé HSS 90°, g6zolt, Menetmérethez: M3

SRS
Rendelési adatok
Rendelés szama 117060 M3
GTIN 4045197035776
Arucikk kategéria 11C
Leiras
Kivitel:

Fuarasi és siillyesztési Iépcso kiilon forgacshornyokkal és vezetdszalagokkal. Ezdltal a
|épcsds furd profilja tobbszori utankdszorilés utan is megmarad.

Felhasznalas:

A menet-magfurat és a siillyesztés pontos egytengelyliséggel, egy miiveletben késziil el.
Menet-magfurat furdsokhoz DIN 336 1. lap szerint 90°-os slillyesztéssel (hasonld, mint a DIN 69,
kdzepes kivitel).

Fogak szdma Z: 2

belsé hités: nem

@ D, 1.1épcsé letoréssel h9: 2,5 mm

@ D, 2. 1épcsé letdréssel h8: 3,4 mm

Lépcsd magassaga L, 1. Lépcsd: 8,8 mm

Forgacshorony hossza L.: 39 mm

Teljes hossz L: 70 mm

Szar @ D.: 3,4 mm

Miszaki leiras

@ D, 1.1épcsé letoréssel h9 2,5mm
Menetmérethez M3
Forgacshorony hossza L. 39 mm
ElStolas f acélban < 750 N/mm? 0,03 mm/ford,
@ D, 2. 1épcso letdréssel h8 3,4 mm
Szar @ D, 3,4 mm
Teljes hossz L 70 mm
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Fogak szama Z 2

belsé hdtés nem
Lépcsé magassaga L, 1. Lépcsd 8,8 mm
Bevonat g6zolt
Szerszamanyag HSS
Szabvany DIN 8378
Tlrés névleges @ ho
Csucsszog 118 fok

Szar Hengeres szar, h8
Spiralszog 20-30 fok
Sullyesztd l1épcsé szoge 90 fok
Szarturés h8

Szines gyurd Nincs
Felhasznalas furattipusnal zsak- és dtmend furatnal
Termék fajtdja Lépcsds furd

Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 45 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 40 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
GG(GQ) alkalmas 25 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 80 m/min N
Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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