Adatlap /% Hoffmann Group

Lépcsos furo HSS-E hosszu furdlépcsovel 90°, bevonat nélkiil, Csavarokhoz:
M6

e

Rendelési adatok

Rendelés szama 117160 M6
GTIN 4045197036032
Arucikk kategoria 11C
Leiras

Kivitel:

Hosszu fardlépcsovel.

Felhasznalas:

A DIN-ISO 273 szerinti &tmend csavarfuratokhoz és a DIN 74, 1. lap, Form A szerinti kbzepes
kivitelU stllyesztésekhez. ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965 és 966) szerinti
csavarokhoz. Kiilonosen alkalmas profilanyagban torténé egyidejii siillyesztéssel végzett
furasokhoz.

Vagoéélek szama Z: 2

@ D, 1. 1épcsé letoéréssel +0,05: 6,4 mm

@ D, 2.1épcsé letoréssel h9: 12,4 mm

Lépcs6 magassaga L, 1. Lépcsé: 30 mm

Forgacshorony hossza L.: 55 mm

Teljes hosszL: 110 mm

Szar @ D,: 12,4 mm

Miiszaki leiras

El6tolas f acélban < 750 N/mm’ 0,07 mm/ford,
Forgacshorony hossza L. 55 mm

@ D, 2. 1épcsé letdréssel h9 12,4 mm
csavarokhoz M6

@ D, 1. 1épcsé letoréssel 0,05 6,4 mm
Vagoéélek szama Z 2
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Szar @ D,

Teljes hossz L

Lépcsd magassaga L, 1. Lépcsd

12,4 mm
110 mm

30 mm

Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS E
Szabvany Gyari szabvany
Tlrés névleges & + 0,05
Csucsszog 118 fok
Szar Hengeres szar, h8
Sullyesztd l1épcsé szoge 90 fok
belsé hités nem
Szartdrés h8
Szines gyurd Nincs
Termék fajtaja Lépcsds furo
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlanyagok feltételesen alkalmas 70 m/min N
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 45 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 40 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
GG(G) alkalmas 25 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 80 m/min N
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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