Adatlap /% Hoffmann Group

Lépcsos furo HSS 180°, g6zolt, Csavarokhoz: M10

== B-)=
Rendelési adatok
Rendelés szama 117320 M10
GTIN 4045197036377
Arucikk kategéria 11C
Leiras
Kivitel:

Fuarasi és siillyesztési Iépcso mindig kiilon forgacshornyokkal és vezetdszalagokkal. Ezaltal
a lépcsés furd profilja tobbszori utankdszorilés utan is megmarad.

Felhasznalas:

A DIN-ISO 273 szerinti atmend csavarfuratokhoz és a DIN 74, 2. lap szerinti csavarfej
sullyesztésekhez, Form H, J és K, kdzepes kivitel.

Figyelem:

MK szaras szerszamokhoz val6 szikitd hiivelyeket 1asd a 343000-343530 sz. alatt.

Miiszaki leiras

@ D, 2. 1épcs6 180° h8 18 mm
csavarokhoz M10
Lépcsd magassaga L, 1. 1épcsé 180° 23 mm
El6tolas f acélban < 750 N/mm’ 0,1 mm/ford,
Forgacshorony hossza L. 130 mm
Vagoéélek szama Z 2

@ D, 1.1épcs6 180° h9 11 mm
Teljes hossz L 228 mm
Morse-kip MK méret 2
Bevonat g6zolt
Szerszamanyag HSS

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 11.08.2023 21:40 1/2



Adatlap /% Hoffmann Group

Szabvany DIN 8377
Tlrés névleges & h9
Csucsszog 118 fok
Spiralszog 20-30 fok
Szar Morse kup
Sullyesztd l1épcsé szoge 180 fok
belsé hités nem
Szines gyurd Nincs
Termék fajtaja Lépcsds furd

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 45 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 40 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
GG(G) alkalmas 25 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 80 m/min N
Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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