Adatlap /% Hoffmann Group

Kozpontfaro HSS R, bevonat nélkiil, Névleges @ DC k12: 0,8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 1113500,8
GTIN 4045197000606
Arucikk kategoria 11A
Leiras

Kivitel:

Tomor anyagbol készorilve és hatrakdszorilve, csavarthornyu.

Radiuszos kozpontfurd, FormaR:

- A radiuszgorbe kovetkeztében nincs éles atmenet a furdrész és a siillyesztorész kozott,
mint az A alaknal, ezért kisebb a torésveszély.

- A gyiiri alakua futofeliilet a pontozdcsucs szogeltérése esetén kikliszoboli, hogy
a munkadarab csak a futofeliilet kiils6 vagy belsé élével érintkezzen. Még eltolt
pontozocsucs esetén is biztositott a jo felfekvés.

Egyoldalas kivitel.

Miiszaki leiras

Névleges & D 0,8 mm
Munkadarab & 4-6mm
El6tolas f acélban < 900 N/mm’ 0,01 mm/ford,
Vagoéélek szama Z 2
Szarturés h7

Szar @ D, 3,15 mm
Teljes hossz L 25 mm

Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS

Szabvany DIN 333
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Tipus

Tlrés névleges @
Sullyesztési sz6g radiusszal
Vagasirany

Szar

belsd hités

Szines gyurd

Termék fajtdja

R
k12
60 fok
jobbos

Hengeres szar, h7

nem

Nincs

Kozpontfuré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas

Alu mutanyagok alkalmas
Alu (rovid forgéacsu) alkalmas
Acél < 500 N/mm? alkalmas
Acél < 750 N/mm? alkalmas
Acél < 900 N/mm? alkalmas
Acél < 1100 N/mm? alkalmas
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas
CuZn alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

V.
70 m/min
45 m/min
40 m/min
30 m/min
25 m/min
10 m/min
8 m/min

80 m/min

ISO kod
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