Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-NC kozpontozo 90° spiralis, bevonat nélkiil, @ DC h6: 12mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 121020 12
GTIN 4045197038487
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

Preciz, kozpontos csucskoszoriilés. A kozpontfurat konnyen megfarhato és nagymértékben
alakpontos. A rovid forgdcshornyok kovetkeztében stabil.

= @ 6 mm Weldon szarral, HB.

Felhasznalas:

90°-0s csucsszoggel kdzpontozashoz és egyideju siillyesztéshez, amennyiben kisebb &-ji
csigafuro kovetkezik.

Figyelem:

A tényleges furé J-hoz megfelel6 fordulatszamot kell alkalmazni (nem a kiilsé furé @-hoz).

Miiszaki leiras

Elstolas f acélban < 1100 N/mm’ 0,03 mm/ford,
Szartlrés hé
Forgacshorony hossza L. 24 mm
Névleges & D 12 mm

Szar @ D, 12 mm
Teljes hossz L 70 mm

Szar DIN 6535 HB, hé6-tal
Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag VHM
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Adatlap /o Hoffmann Group

Szabvany Gyari szabvany
Tlrés névleges & hé
Csucsszog 90 fok
Vagoéélek szama Z 2

belsé hdtés nem
Szines gyrd Nincs
Termék fajtdja Megfuré

Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mutanyagok alkalmas 200 m/min
Alu (révid forgacsu) alkalmas 180 m/min
Acél < 500 N/mm? alkalmas 80 m/min
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Szdraz feltételesen alkalmas
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