Adatlap /% Hoffmann Group

Precizids kupsiillyeszto egyenlétlen osztassal 90°, AITiCN, Kiils6 @ Dc: 19mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 150389 19
GTIN 4062406073329
Arucikk kategéria 1M
Leiras

Kivitel:

Az 6sszes siillyeszt6 3 éli, radialisan hatrakdszorilve.

A forgacstereket telibe kdszorulték.

Precizids kupstllyesztd, mely a DIN335-C-nél szikebb gyartasi tlrésekkel készul.
Specidlis geometria egyenlétlen osztassal és 6sszehangolt vagéél kialakitassal.

Uj fejlesztési AITICN bevonat, kifejezetten rozsdamentes acélokhoz.

Felhasznalas:

Precizios kupstullyesztd pontos, kerek 90°-os siillyesztések rezgésmentes készitéséhez.

Miiszaki leiras

Kiilsé @ 19 mm
Legkisebb sullyeszté @ min. furatmérethez 3,5 mm
El6tolas f INOX-ban < 900 N/mm’ 0,12 mm/ford,
Szart(irés h9
El6farasi @ 3,5 mm
Vagoéélek szama Z 3

Szar @ D, 10 mm
Sullyesztett feji csavarokhoz ISO 2009, 2010, 7046, 7047 M10
Teljes hossz L 63 mm
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Bevonat AITiCN
Kupsiillyeszté csicsszog 90 fok
Szerszamanyag HSS E
Fliggbleges élek osztasa egyenldtlen
Szabvany DIN335C

Szar Hengeres szér, h9-tel
belsé hités nem

Szines gy(rd kék

Termék fajtaja

Lépcsds- és kupsullyesztd

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu mlanyagok feltételesen alkalmas 53 m/min N
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 40 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 35 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 55 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 15 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 12 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 18 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 13 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 13 m/min S
GG(GQ) feltételesen alkalmas 30 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 42 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum alkalmas

Széaraz

feltételesen alkalmas

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge

28.02.2024 21:53

2/3



Adatlap /o Hoffmann Group

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:53 3/3



