Adatlap /% Hoffmann Group

Gépi menetfuré szinkronorsékhoz HSS-E-PM Form E, TiAIN, G: G3/8
RS =00

Rendelési adatok

Rendelés szama 137813 G3/8
GTIN 4045197705761
Arucikk kategéria 11H
Leiras

Kivitel:

Stabil kivitel jobbspirallal és DIN 1835-B szerinti szarral. Specidlis geometria szinkronizalt
orséhajtasu gépeken térténé univerzalis hasznalatra. igy a menetfuro vezetése a gép
szinkronorséjanak segitségével torténik. A specialis TIAIN bevonat optimalis élettartamot tesz
lehet6vé. Hasznalhato emulzidval (min. 8%).

Form E (el6vagas: 1,5 — 2 menet) a lehetd legnagyobb menetmélység érdekében.
Felhasznalas:

Hengeres Whitworth csomenethez DIN-ISO 228/1 (tomitett menetes kotésekhez nem
alkalmas).

Figyelem:

Szinkronorsokon torténd alkalmazashoz, a 338100 — 338121 sz. GARANT gyorscserés
menetvago tokmany minimalis hosszkiegyenlitéssel (MLA) a legbiztonsagosabb
megmunkalast biztositja.

Szerszamanyag: HSS E PM

Menet / coll: 19

Menet @: 16,66 mm

Teljes hossz L: 100 mm

Szar @ D;: 12 mm

Szar négyszog O: 9 mm

Magfurat @: 15,25 mm

Miiszaki leiras

Magfurat @ 15,25 mm
Forgacshornyok szama 4
Menet @ 16,66 mm
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Menet / coll
Menetemelkedés
Vagoélek szama Z
Szerszamanyag
Szar @ D,

Teljes hossz L
Széar négyszog O
Menetmélység
Menetméret
Bevonat
Menetfajta
Profilszog
Szabvany
Bekezd6 alak
Spiralszog

Szar

belsd h(ités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany
Szartlrés

Menetszerszam fajtdja

19
1,337 mm
4
HSS E PM
12 mm
100 mm
9 mm
49,98 mm
G3/8
TiAIN
G
55 fok
Gyari szabvany
E
40 fok
DIN 1835 B, h6-tal
nem
max. 3xD zsakfuratnal
jobbos
hé

Gépi menetfuro szinkron
megmunkalashoz

Szines gyurd zold
Termék fajtaja Menetfuré
Felhasznaléi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mlGanyagok feltételesen alkalmas 32 m/min
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 32 m/min
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Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
CuZn

Uni

Olaj

Nedvesen maximum

Nedvesen minimum

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

33 m/min
32 m/min
20 m/min
12 m/min
7 m/min
11 m/min
9 m/min

30 m/min
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