Adatlap /% Hoffmann Group

Szinkron gépi menetformazoé kenohornyokkal HSS-E-PM Form E, TiN, M: M3

Rendelési adatok

Rendelés szama 139215 M3
GTIN 4045197705846
Arucikk kategéria 11H
Leiras

Kivitel:

Specialis poligon geometria és szar DIN 1835-B szerint szinkronizalt orséhajtasu gépeken
torténd hasznalatra. Kenohornyokkal, optimalis kendhatas mélyebb menetek esetében

is. Az innovativ poligon forma széles felhasznalasi spektrumot biztosit. A multifunkcionalis
bevonatszerkezettel maximalis élettartam érhetd el nagy szilardsagu anyagokban is merev
felhasznalassal.

Form E (bekezdé kup: 1,5 — 2 menet) mély menethez rovid kifutas mellett.

Figyelem:

Szinkronorsokon torténo alkalmazashoz, a 338100 — 338121 sz. GARANT gyorscserés
menetvago tokmany minimalis hosszkiegyenlitéssel (MLA) a legbiztonsagosabb
megmunkalast biztositja.

Tdrési osztaly: 1ISO 2X 6HX

Menetemelkedés: 0,5 mm

Teljes hosszL: 70 mm

Szar @ D.: 6 mm

Szar négyszog O:4,9 mm

Magfurat @ irdnyérték: 2,8 mm

Miiszaki leiras

Menetemelkedés 0,5 mm
Forgacshornyok szama 4
Vagoélek szama Z 4
Menet @ 3mm
Szar @ D, 6 mm
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Szar négyszog O
Teljes hossz L
Magfurat @ irdnyérték
Tdrési osztaly
Menetmélység
Menetméret

Bevonat

Menetfajta

Profilszog
Szerszamanyag
Szabvany

Menet szabvany
Bekezd6 alak

Szar

belsd hités
Felhasznalas furattipusnal

Felhasznalas furattipusnal

4,9 mm
70 mm
2,8 mm
ISO 2X 6HX
9 mm
M3
TiN
M
60 fok
HSS E PM
Gyari szabvany
DIN 13
E
DIN 1835 B, h6-tal
nem
max. 2xD zsékfuratnal

max. 2,5xD atmend furatnal

Vagasirany jobbos
Szartdrés hé
Szines gy(rd zold
Termék fajtaja Menetformazo
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu muianyagok alkalmas 45 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 45 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 40 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 45 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 37 m/min P
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Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
CuZn

Uni

Olaj

Nedvesen maximum

alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

35 m/min
32 m/min
22 m/min
10 m/min

35 m/min
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