Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC furé hengeres szarral DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC m6 (mmiill. col):
10,06-X

—_—_—— =
Rendelési adatok
Rendelés szama 123008 10,06-X
GTIN 4062406079819
Arucikk kategéria 11E

Leiras

FONTOS: A termék konfiguralhato.

@ tartomany: 10.06 - 12.05 mm, Intervall: 0,010

Kivitel:

Erés lélekvastagsag és specialis csucskialakitas — ennek kdvetkeztében nagy pontossagu
keresztél. A vezetéfurat pontosan korkoros és egytengely( a 4 vezetdszalag kovetkeztében.
Kit(in6 forgacselvezetés a 4 belso hiitocsatornanak készonhetéen & 3,8 mm-tél. @ 3,7 mm-ig
2 belsé hiitécsatornaval. Az egyenes féélek enyhe éllekerekitése és a kiilonleges horonyforma
rovid forgacsokat eredményez, egyébként hosszuforgacsu anyagok esetén is.

Figyelem:

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron széllithat6.<br>HB alak: a 123010 szammal rendelje
meg.<br>HE alak: a 123008 + 129100HE szammal rendelje meg.

Forgacshorony hossza Lc =L, + 1,5 X Dc. Szallitasi idé: 12 munkahét

Minimalis rendelési mennyiség: 3 darab

Ugyfélspecifikus egyedi gyartas:

Sztorn6zas maximum a megrendelés visszaigazolas megérkezésétdl szamitott 3 munkanapig. A
visszavétel ki van zarva. Fenntartjuk a jogot a +10%-o0s (min. 1 darabos) tul- és alulteljesitésre.
Szabvany: Gyari szabvany

Tlrés névleges @: m6

Vagoéélek szama Z: 2

Tlrés névleges @: m6

Teljes hosszL: 162 mm

Szar @ D;: 12 mm

ElStolas f INOX-ban > 900 N/mm?: 0,15 mm/ford,

Miiszaki leiras
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Szar @ D

Vagéélek szama Z
Forgacshorony hossza L.

Teljes hossz L

Tlrés névleges @

Elétolas f INOX-ban > 900 N/mm?’
Szabvany

@ tartomany

12 mm

114 mm
162 mm
m6
0,15 mm/ford,
Gyari szabvany

10,06 - 12,05 mm

Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 8xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsé htés Igen, 25 bar-ral
Forgdacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd kek
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 75 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 55 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 70 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 60 m/min M
Nedvesen maximum alkalmas
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Nedvesen minimum alkalmas
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