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Fresa per spallamenti a 90°, con codolo filettato, @ D / Numero taglienti Z:
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Dati di ordinazione

Numero d’'ordine
GTIN

Classe articolo

215178 25/4
4062406570101
210

Descrizione

Esecuzione:

Il sistema per frese per spallamenti per fresatura di spallamenti continua. La dimensione
compatta degli inserti garantisce enorme stabilita con un numero di taglienti estremamente
elevato e al contempo la massima produttivita.

Nota:

Usare il giravite dinamometrico GARANT TQ n. art. 211750 Dim. 1,2 con lama n. art. 674252

Dim. 7IP.

Descrizione tecnica

Sede filettata M

@ Tagliente D¢

Lunghezza complessiva Leomp.
@ D,

Set di viti per inserti

M12
25 mm
35mm
20,7 mm
219878 1 (7IP; 1,2 Nm)

Profondita di taglio massima a, mx 2mm

@ D, h6 12,5 mm

Inserto adatto XNEX 040308
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Numero taglienti Z
Esecuzione del codolo
Angolo di regolazione k
Utilizzo fresa

Passo dei taglienti
Passaggio interno per LR
Sostituzione del materiale

Tipo di prodotto

4
con codolo filettato
90 grado
Ramping
differente
si
PowerCard

Frese per spallamenti

Accessori

Set di viti per inserti10 pezzi Modello 1

219878 1
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