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XDLW 070308 ER, HB7720, Modello: HART

Dati di ordinazione

Numero d’ordine 212932 HART

GTIN 4045197581563

Classe articolo 21A

Descrizione

Nota:
Valori indicativi per ae = 0,5 … 1×D / ap max.

Avanzamento fz per dente: 0,36 mm
Codice ISO Inserto: XDLW 070308 ER
Modello: DURO
Raggio di curvatura: 0,8 mm
Raggio programmato con ap max: 1,58 mm

Descrizione tecnica

Modello DURO

Codice ISO Inserto XDLW 070308 ER

Raggio programmato con ap max 1,58 mm

Raggio di curvatura 0,8 mm

Tipo HB7720

Materiale da taglio HM

© Hoffmann GmbH Qualitätswerkzeuge 09.01.2023 22:12 1/2



Scheda tecnica

TextFlow 12

Profondità di taglio massima ap max 0,85 mm

Avanzamento fz per dente 0,36 mm

Numero di sostituzioni/taglienti 4

Tipo di prodotto Inserti per fresatura

Dati utente

Idoneità Vc Codice ISO

Acciaio < 50 HRC idoneo 100 m/min H 

Acciaio < 55 HRC idoneo 80 m/min H 

Acciaio < 60 HRC idoneo 50 m/min H 

a umido max. limitatamente adatto   

a secco idoneo   
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