Scheda tecnica /b Hoffmann Group

Frese Aluking HPC a spianare / per spallamenti a 90°, a manicotto, @ D/
Numero taglienti Z: 40/2mm

Dati di ordinazione

Numero d’'ordine 214515 40/2
GTIN 4045197610669
Classe articolo 21P
Descrizione

Esecuzione:

Frese tangenziali a spianare per spallamenti a 90° precisicon inserti registrabili a partire dal
diametro 63 per la migliore finitura possibile. Alloggiamento inserto sicuro grazie al fissaggio
mediante perno di serraggio.

Descrizione tecnica

@ Foro di attacco 16 mm
Inserto adatto BG.. 15L5..

@ Tagliente D¢ 40 mm
Lunghezza complessiva Leomp. 40 mm

Vite di serraggio per perni 219894 (SW3; 5,0 Nm)
Perno di serraggio 219893
Numero taglienti Z 2
Esecuzione del codolo a manicotto
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Angolo di regolazione k 90 grado
Utilizzo fresa Fresatura di spallamenti
Passo dei taglienti differente
Passaggio interno per LR Si

Strategia di truciolatura HPC
Sostituzione del materiale PowerCard

Tipo di prodotto Frese per spallamenti
Accessori

Vite di serraggio per perni 219894

Vite di regolazione 219892
Codolo di serraggio 219893
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