Duomeny lapai /5 Hoffmann Group

VHM-HPC graztas, cilindrinis kotas DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC m6 (mm arba
coliai): 1/4

SSESETR——
Uzsakymo data
Uzsakymo numeris 123212 1/4
GTIN 4062406116224
Produkty klasé 11E
Aprasymas
Modelis:

Tvirta Serdis ir speciali virSiinés geometrija — maksimaliai tikslus grazto centravimas.
ISgreziama tiksli kiaurymé, tg uztikrina 4 kreipianciosios briaunos. Drozlés puikiai pasalinamos
4 vidiniais ausinimo kanalais, kuriy @ nuo 3,8 mm iki @ 3,7 mm. Dél Siek tiek uzapvalintos
pagrindinés pjovimo briaunos ir ypatingos grioveliy formos grezimo metu suformuojama
trumpa drozlé, net ir ty medziagy, kuriy drozlés paprastai bina ilgos.

Pastaba:

Uzspaudimo griovelioilgis Lc. =L, + 1,5 X Dc.

Norint saugiai dirbti gragztu gilioms kiauryméms 12xD, batina pirmiau sucentruoti graztu Nr.
121068 - 121130.

Formos HB ir HE tiekiamos uz tokig pacia kaing kaip ir HA.

Forma HB: uzsakyti Nr. 123302.

Forma HE: uzsakyti Nr. 123301 + 129100HE.

Norma: Gamykliniai standartai

Tolerancija Nominalusis @: m6

Pjovimo briauny skaicius Z: 2

Tolerancija Nominalusis @: m6

rekomenduojamas maksimalus grezimo gylis L,: 69 mm

Bendras ilgis L: 146 mm

Koto @ D,: 8 mm

Pastama f INOX < 900 N/mm? 0,12 mm/aps,

Techninis aprasymas

Uzspaudimo griovelio ilgis ¢ 108 mm

Norma Gamykliniai standartai
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Duomeny lapai /b Hoffmann Group

rekomenduojamas maksimalus grezimo gylis L,

Pastama f INOX < 900 N/mm®
Pjovimo briauny skaicius Z
Koto @ D,

Tolerancija Nominalusis &
Koto tolerancija

Bendras ilgis L

Nominalusis @ coliais atitinka
Danga

ASmenys

Modelis

Smailas kampas

Kotas

Vidinis ausinimas

Pjovimo technika

Pusiau standartinis

Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

69 mm
0,12 mm/aps,
2
8 mm
m6
h6
146 mm
6,35 mm
TiAIN
VHM
12xD
135 laipsniai
DIN 6535 HA su h6
taip, su 25 bar
HPC
taip
mélyna

Spiralinis graztas

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas

Plienas <500 N/mm? tinka 90 m/min P

Plienas <750 N/mm? tinka 75 m/min P

Plienas <900 N/mm? tinka 70 m/min P

Plienas <1100 N/mm? tinka 55 m/min P

Plienas <1400 N/mm? tinka 32 m/min P

INOX <900 N/mm? tinka 70 m/min M

INOX >900 N/mm? tinka 60 m/min M
drégnas, maks. tinka
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Duomeny lapai /b Hoffmann Group

1

2lapias, I1iirt.

PRy |
LIl Ina

Paslaugos

Koto Slifavimas Tipas HE

129100 HE
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