Duomeny lapai /b Hoffmann Group

GARANT Master Alu SlotMachine VHM rupiojo apdirbimo freza su vidiniu
ausinimu HPC, DLC, @ e8 DC: 20mm

Fets——

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 205255 20
GTIN 4062406122423
Produkty klasé 11X
Aprasymas

Modelis:

Rupiajam apdirbimui.

Specialus uzgalandimas spalvotyjy metaly apdirbimui.

Geresnis drozliy pasisalinimas dél centrinio vidinio ausinimo. Dél patentuotos geometrijos tinka
ir grezimui.

Privalumai:

Optimali griovelio forma, ekscentrinis uzgalandimas, dideli gilintuvo grioveliai.

Iki 2 x D naudojant auks¢iausiomis pastimomis ir esant mazam radialiniam musimui.

ISémos galimos iki 45°.

Didziausios pastumos pasiekiamos vertikalaus panardinimo metu dél specialios panardinimo
geometrijos.

Pastaba:

Forma HB uzsakyti Nr. 205256.

Techninis aprasymas

Pastama f, grioveliams frezuoti trumpadroZlio aliuminio

v 0,25 mm
ruosiniuose
E’as'Fu.ma f, apovl!rbant trumpadrozlio aliuminio ruosiniy 0,28 mm
soninius pavirdius
Pjovimo briaunos ilgis L. 41 mm
Danty skaicius Z 4
Kotas DIN 6535 HA su h6
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Sraigtinio griovelio posvyrio kampas
Koto @ D,

Tolerancija Nominalusis &

Darbinés dalies ilgis L, kartu su suzemintu kotu
Pjovimo briaunos @ D

Suzeminto koto @ D,

Skersinés pastimos kryptis

Bendras ilgis L

Balansavimo tikslumas su kotu
Kampy uzapvalinimasr,

Serija

Danga

ASmenys

Norma

Frezos profilis

Sraigtinio griovelio posvyrio kampo savybés
Pjovimo briauny isdéstymas
Darbinis plotis a. frezuojant

Darbinis plotis a. frezuojant

Vidinis ausinimas

Pjovimo technika

Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

35 laipsniai
20 mm
e8
52 mm
20 mm
19 mm
horizontaliai, jkypai ir vertikaliai
104 mm
G2,5suHA
0,5mm
Master Alu
DLC
VHM
DIN 6527
WR
nevienodas
nevienodas
0,5%D pjaunant
Griovelio pjuvio gylis 1xD
taip
HPC
geltona

Frezos skirtos grioveliy
ir pavirsiy apdirbimui

Vartotojo duomenys

Paskirtis

Aliuminis tinka

V. ISO kodas
450 m/min N
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Aliuminis
(trumpadrozlis)
Al >10 % Si

PA 66

PEEK

Cu

CuZn

drégnas, maks.

Oras

tinka

tinka
ribotai tinka
ribotai tinka
tinka
tinka
tinka

tinka

/b Hoffmann Group

400 m/min

380 m/min
120 m/min
100 m/min
160 m/min
200 m/min

zZz Z2 Z2 Z2 Z2
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