Duomeny lapai /b Hoffmann Group

Masininis sriegiklis, TiCN, G: G3/8

. ] —

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 133315 G3/8
GTIN 4045197746092
Produkty klasé 11H

Aprasymas

Modelis:

Tvirtas modelis.

Rekomendacija:

Apdirbant kietus plienus, TOOLOX ir HARDOX medziagas rekomenduojame nesilaikyti DIN
duomeny (Zr. lentele) ir srieginés kiaurymés @ prasigrezti nuo 0,05 iki 0,3 mm didesn|.
Tvirtinamas tik j sriegimo patronus su ilgio kompensavimu — taip patir j stakles su
sinchronizuotais sukliais.

ASmenys: HSS E PM

Vijy skaicius colyje: 19

Sriegio &: 16,66 mm

Bendras ilgis L: 100 mm

Koto @ D,: 12 mm

Koto kvadratas O0: 9 mm

Kiaurymés &: 15,25 mm

Techninis aprasymas

Sriegio zingsnis 1,337 mm
Koto @ D, 12 mm
Pjovimo briauny skaicius Z 5
Drozliy grioveliy skaicius 5
Sriegio & 16,66 mm
Koto kvadratas O 9 mm
Kiaurymés & 15,25 mm
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Duomeny lapai

/% Hoffmann Group

Vijy skaicius colyje

ASmenys

Bendras ilgis L

Sriegio gylis

Sriegio dydis

Danga

Sriegio tipas

Profilio kampas

Norma

Sriegio norma

Kreipianciosios dalies forma
Kotas

Vidinis ausinimas
Naudojama, kai grezimo tipas
Naudojama, kai grezimo tipas

Pjovimo kryptis

Srieginiy jrankiy rusis

19
HSS E PM
100 mm
24 mm
G3/8
TiCN
G
55 laipsniai
DIN 5156
DIN 13
C
Cilindrinis kotas su h9
ne
iki 1,5xD, kai kiaurymé atvira
iki 1,5xD, kai kiaurymé atvira
desinin.
Masininis sriegiklis
dinamiskam apdirbimui

Spalvinis zyméjimas raudona

Produkto rasis sriegiklius
Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas

Plienas <1100 N/mm? tinka 12 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 7 m/min P
Plienas <55 HRC tinka 2 m/min H
TOOLOX 33 tinka 4 m/min H
TOOLOX 44 tinka 3 m/min H
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Duomeny lapai /b Hoffmann Group

HARDOX 500 <1600 N/

mm?

Grafitas

Alyva

tinka

ribotai tinka

tinka

2 m/min

15 m/min
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