Duomeny lapai /5 Hoffmann Group

GARANT Master Tap INOX masininis sriegiklis HSS-E-PM forma E, TiAIN, G: G1

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 137752 G1
GTIN 4062406210359
Produkty klasé 111
Aprasymas

Modelis:

GARANT Master Tap INOX:

Galingas sriegiklis, sukurtas specialiai saugiam nerudijancio ir ragstims atsparaus plieno bei

Duplex medziagy apdirbimui.

45° spiraliniai drozliy grioveliai palengvina drozliy formavima apdirbant austenitinj CrNi pliena.

- HSS-E-PM pjovimo medziaga dar ilgesniam jrankio tarnavimo laikui

- TIALN-Multilayer naujausios kartos danga

- Parametriné drozliy pasisalinimo geometrija uztikrina optimaly lusto formavimasi ir
sukimo standuma

Forma E (1,5-2 vijy pjaunancioji dalis).

Paskirtis:

Cilindriniam Whitworth vamzdiniam sriegiui DIN ISO 228/1 (netinka sandarioms srieginéms

jungtims).

ASmenys: HSS E PM

Vijy skaicius colyje: 11

Sriegio &: 33,25 mm

Bendras ilgis L: 160 mm

Koto @ D.: 25 mm

Koto kvadratas O: 20 mm

Kiaurymés &: 30,75 mm

Techninis aprasymas

Drozliy grioveliy skaicius 6

Koto @ D, 25 mm
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Duomeny lapai /b Hoffmann Group

Vijy skaicius colyje 11
Koto kvadratas O 20 mm
Sriegio dydis G1
Sriegio & 33,25 mm
Sriegio zingsnis 2,309 mm
ASmenys HSS EPM
Kiaurymés & 30,75 mm
Sriegio gylis 83,125 mm
Pjovimo briauny skaicius Z 6
Bendras ilgis L 160 mm
Serija Master Tap
Danga TiAIN
Sriegio tipas G
Profilio kampas 55 laipsniai
Norma DIN 5156
Kreipianciosios dalies forma E
Sraigtinio griovelio posvyrio kampas 45 laipsniai
Kotas Cilindrinis kotas su h9
Vidinis ausinimas ne
Naudojama, kai grezimo tipas iki 2,5%D, kai kiaurymeé aklinoji
Pjovimo kryptis desininis

Masininis sriegiklis

Srieginiy jrankiy rasis dinamiskam apdirbimui

Spalvinis zyméjimas mélyna
Produkto rasis sriegiklius
Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
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Duomeny lapai

Aliuminis
(trumpadrozlis)
Plienas <750 N/mm?
Plienas <900 N/mm?
Plienas <1100 N/mm?
INOX <900 N/mm?
INOX >900 N/mm?
Alyva

drégnas, maks.

ribotai tinka

ribotai tinka

ribotai tinka
tinka
tinka
tinka
tinka

tinka

/b Hoffmann Group

28 m/min

23 m/min
23 m/min
12 m/min
11 m/min

9 m/min
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