Duomeny lapai /5 Hoffmann Group

GARANT Master Steel DEEP VHM giliyjy kiaurymiy graztas cilindriniu kotu
DIN 6535 HA 16xD, TiAIN, @ DC: 6,5mm

[ s —————

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 123888 6,5
GTIN 4062406267766
Produkty klasé 10E
Aprasymas

Modelis:

Puikus drozliy pasalinimas dél kintamo grioveliy sraigty Zingsnio, kreipianciy ziedy ir
papildomy kreipianciyjy nuozuly didelio tikslumo kiauryméms. Maksimalus procesy saugumas
dél tiksliai suderinty sistemos jrankiy. Grezimas iki maksimalaus gylio be Co-Pilot. Zymiai
padidéjes jrankio stabilumas dél sustiprintos Serdies. Padidéjes darbo naSumas ir puikus
jrankiy tarnavimo laikas lemia ekonomiska auks¢iausio lygio greZimo procesa.

Pastaba:

Norint saugiai dirbti giliyjy kiaurymiy graztu 16xD, batina pirmiau sucentruoti Nr. 121068 —
121121 arba iSsigrezti pagalbine kiauryme 4xD graztu Nr. 122736. Gilioms kiauryméms nuo 20xD
batina iSgrezti pagalbine kiauryme graztu Nr. 122736. 13grezus pagalbine kiauryme padidinamas
darbo proceso saugumas. Nurodytas L/D santykis atitinka maziausia pasiekiama grezimo
gyli naudojant atitinkama giliyjy kiaurymiy grazta.

Uzspaudimo griovelioilgis Lc=L,+ 1,5 X De.

Techninis aprasymas

Tolerancija Nominalusis & j6

Norma Gamykliniai standartai
Bendras ilgis L 162 mm

Koto @ D, 8 mm
Pjovimo briauny skaicius Z 2

Pastama f plienui < 900 N/mm? 0,16 mm/aps,
Uzspaudimo griovelio ilgis ¢ 120 mm

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 22:30 1/3



Duomeny lapai /b Hoffmann Group

rekomenduojamas maksimalus grezimo gylis L,

Nominalusis @ D
Serija

Danga

ASmenys

Modelis

Smailas kampas
Kotas

Vidinis ausinimas

Pjovimo technika

Reikia pagalbinés kiaurymés grazto

Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

1

10,3 mm

6,5 mm

Master Steel

TiAIN
VHM
16xD

138 laipsniai
DIN 6535 HA su h6

taip, su 40 bar

taip, krei

HPC
piamasis graztas

zalia

Spiralinis graztas

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Plienas <500 N/mm? tinka 125 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 115 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 110 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 110 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 90 m/min P
INOX <900 N/mm? tinka 65 m/min M
INOX >900 N/mm? ribotai tinka 60 m/min M
Ti >850 N/mm? ribotai tinka 30 m/min S
Ketus (G) tinka 115 m/min K
Uni tinka
drégnas, maks. ribotai tinka
Slapias, min. ribotai tinka
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