Duomeny lapai /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM sferiné freza HPC, TiAIN, @ f8 DC: 16mm

== —
Uzsakymo data
Uzsakymo numeris 207492 16
GTIN 4062406285494
Produkty klasé 11X
Aprasymas
Modelis:

Preciziskai pagalasta todél atitinka auksciausius tikslumui keliamus reikalavimus.
Tolerancija: spindulio kontaras = £0,005 mm.

Dél lengvo uzapvalinimo uZztikrinama patikimesné pjovimo briauny apsauga. Smulkiy gradeliy
substratas suteikia atsparumo lGZiams lenkiant.

Techninis aprasymas

Pastima f, plieno frezavimui < 900 N/mm’ 0,12 mm
Pjovimo briaunos @ D 16 mm
Darbinés dalies ilgis L, kartu su suzemintu kotu 44 mm
Sraigtinio griovelio posvyrio kampas 30 laipsniai
Suzeminto koto @ D, 15,5 mm
Pjovimo briaunos ilgis L. 22 mm
Bendrasilgis L 150 mm
Koto @ D, 16 mm
Danty skaicius Z 4
Pastima f, apdirbant plieniniy ruosiniy Soninius pavirsius 0 mm
<900 N/mm’ '
Spindulys R 8 mm
Serija Master Steel
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Duomeny lapai

/% Hoffmann Group

Danga

ASmenys

Norma

Tipas

Tolerancija Nominalusis &
Skersinés pastamos kryptis
Darbinis plotis a. frezuojant

Darbinis plotis a. frezuojant

Kotas

Vidinis ausinimas
Pjovimo technika
Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

TiAIN
VHM
Gamykliniai standartai
N
f8
horizontaliai, jkypai ir vertikaliai
0,03xD frezavimui kopijuojant
0,3xD, kai apdirbami Soniniai pavirsiai
DIN 6535 HA su h6
ne
HPC
zalia

Sferiné ir rutuliné freza

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Plienas <500 N/mm? ribotai tinka 270 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 240 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 220 m/min P
Plienas <1100 N/mm? ribotai tinka 190 m/min P
Plienas <1400 N/mm? ribotai tinka 170 m/min P
Plienas <55 HRC tinka 140 m/min H
INOX <900 N/mm? tinka 90 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 80 m/min M
Ketus (G) ribotai tinka 400 m/min K
Uni tinka
drégnas, maks. tinka
Slapias, min. ribotai tinka
sausasis tinka
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Oras ribotai tinka
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