Duomeny lapai /b Hoffmann Group

VHM mikro freza, DLC, @ DcxL1: 0,2X1mm

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 201141 0,2X1
GTIN 4062406387112
Produkty klasé 11X
Aprasymas

Modelis:

Su patobulinta DLC danga sp’. Didziausiam nasumui ir tikslumui apdirbant aliuminio
medziagas uztikrinti. Apribotos tolerancijos uztikrina maksimaly tiksluma. Dvigubai
uzgalastos pjovimo briaunos. Posvyrio kampas a = 16°.

Tolerancija:

- Suzeminto koto @:D,=0/-0,01 mm.

Stabilus kotas ilgesniam tarnavimo laikui pasiekti.

Pastaba:

Jei jrankis su ilga darbine dalimi, a, naudokite adapterij!

Vertés:

grioveliui: a, = 0,25XDxa, ko

Soninis apdirbimas: a, = 0,5XDXa, or

Norédami apskaiciuoti pastimos greitj vf, naudokite nustatyta (dazniausiai maksimaly)
apsuky skaiciy!

Pvz., vf = 18000 [1/min]x fz [mm/Z]x z

Techninis aprasymas

Pastama f, grioveliams frezuoti aliuminio liejiniuose 0,01 mm
Bendras ilgis L 55 mm

Pjovimo briaunos ilgis L. 0,3 mm

Suzeminto koto @ D, 0,18 mm
Danty skaicius Z 2

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 22:31 1/3



Duomeny lapai /b Hoffmann Group

Pastima f, apdirbant trumpadroZlio aliuminio liejiniy

Soninius pavirsius
Kotas
Kampy nuozulos kampas

Pjovimo briaunos @ D

Darbinés dalies ilgis L, kartu su suzemintu kotu

Skersinés pastimos kryptis
Koto @ D,

Tolerancija Nominalusis &

Sraigtinio griovelio posvyrio kampas

Pataisinis faktorius a, o
Danga

ASmenys

Norma

Tipas

Darbinis plotis a. frezuojant
Darbinis plotis a. frezuojant
Vidinis ausinimas

Spalvinis Zzyméjimas

Produkto rasis

0,014 mm

DIN 6535 HA su h5
90 laipsniai
0,2 mm
1T mm
horizontaliai, jkypai ir vertikaliai
6 mm
0/-0,005
25 laipsniai
1
DLC
VHM
Gamykliniai standartai
w
Griovelio pjavio gylis 1xD
0,5%D pjaunant
ne
geltona

Frezos skirtos grioveliy
ir pavirsiy apdirbimui

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Aliuminis tinka 480 m/min N
Aliuminis . tinka 440 m/min N
(trumpadrozlis)
Al >10% Si tinka 400 m/min N
PMMA, akrilas tinka 200 m/min
PE-HD tinka 160 m/min
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Duomeny lapai /5 Hoffmann Group

PA 66 tinka 200 m/min N
PEEK tinka 150 m/min N
PF 31 tinka 130 m/min N
PVDF GF20 tinka 180 m/min N
POM GF25 tinka 160 m/min N
PA 66 GF30 tinka 150 m/min N
PEEK GF30 tinka 130 m/min N
PTFE CF25 tinka 160 m/min N
Korétoji kompozicine

medziaga (Honeycomb ribotai tinka 300 m/min N
Sandwich)

Cu tinka 160 m/min

CuZn tinka 200 m/min

drégnas, maks. tinka

Slapias, min. tinka

sausasis ribotai tinka

Oras tinka
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