Duomeny lapai /b Hoffmann Group

Sriegio freza 2,5xD, TiAIN, M: M5

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 139521 M5
GTIN 4062406565671
Produkty klasé 11J
Aprasymas

Modelis:

Jrankis, skirtas kombinuotaikiaurymiy, nuozuly ir sriegiy gamybai vienos operacijos metu.
Pagalbinés kiaurymés nebereikia. Dél novatoriskos priekiniy pjovimo briauny geometrijos Sis
jrankis yra sriegiy gamybos specialistas apdirbant kietas ir sunkiai apdirbamas medziagas.
TiAIN didelio naSsumo danga uztikrina maksimaly tarnavimo laika, ypa¢ apdirbant gradinta
pliena iki 67 HRC. Visi jrankiai yra kairiniai ir tinka sriegiams deSinéje ir kairéje.

Pastaba:

Visada naudojamas su KSS emulsija. (Alyvos koncentracija min. 8%). >45 HRC plienams
naudoti tik su suslégtu oru!

Vidinis ausinimas: taip

Sriegio Zingsnis: 0,8 mm

Pjovimo briaunos @ Dc: 4 mm

Pjovimo briaunos ilgis I.: 2,56 mm

ISkySos ilgis L;: 13,7 mm

Koto ilgis Li: 39,8 mm

Bendrasilgis L: 57 mm

Techninis aprasymas

Bendras ilgis L 57 mm
Sriegio dydis M5
Koto ilgis L, 39,8 mm
Koto @ D, 6 mm
Sriegio zingsnis 0,8 mm

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 05.05.2023 22:10 1/3



Duomeny lapai

/% Hoffmann Group

Sriegio gylis

Drozliy grioveliy skaicius
Pastima f, pliene < 65 HRC
Pjovimo briaunos ilgis I,
Programavimo spindulys
ISky3os ilgis L,

Pjovimo briaunos @ D
Kakliuko @ D,

Vidinis ausinimas

Danga

Sriegio tipas

Sriegio tipas

Profilio kampas

ASmenys

Sriegio norma

Kotas

Pjovimo briauny skaicius Z
Naudojama, kai greZzimo tipas
Naudojama, kai grezimo tipas
Gilinimo pakopos kampas
Pjovimo kryptis

Koto tolerancija

Spalvinis zyméjimas

Vidiniam / iSoriniam naudojimui

Produkto rasis

12,5
4
0,01 mm
2,56 mm
1,98 mm
13,7 mm
4 mm
2,97 mm
taip
TiAIN
M
M-LH
60 laipsniai
VHM
DIN 13
DIN 6535 HA su h6
4
iki 2xD kai kiauryme aklinoji
iki 2,5xD, kai kiaurymé atvira
90 laipsniai
deSininis
h6
be
Vidinis

GreZimo ir sriegimo freza

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Plienas <1100 N/mm? tinka 90 m/min P
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Plienas <1400 N/mm? tinka 90 m/min P
Plienas <55 HRC tinka 45 m/min H
Plienas <60 HRC tinka 40 m/min H
Plienas <65 HRC tinka 35 m/min H
Plienas <67 HRC tinka 30 m/min H
INOX <900 N/mm? tinka 60 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 60 m/min M
Ti >850 N/mm? tinka 45 m/min S
drégnas, maks. tinka

5§§Iaugos o

Koto Slifavimas Tipas HB 129100 HB

Koto Slifavimas Tipas HE 129100 HE
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