Duomeny lapai

GARANT Master Alu SlotMachine VHM rupiojo apdirbimo freza TPC, DLC, @ e8
DC: 16mm

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 205276 16
GTIN 4062406581398
Produkty klasé 11X
Aprasymas

Modelis:

Rupiajam apdirbimui.<br>Specialus uzgalandimas spalvotyjy metaly apdirbimui. Dél specialios
pjovimo briaunos geometrijos Zymiai sumazinamas drozliy taris.

Sklandziam apdirbimui TPC metodu. Puikiai tinka automatizuotai gamybai, nes ilgalaikéje
perspektyvoje iSvengiama didesnio droZliy kiekio.

Pastaba:

Sudétingoms rupiojo apdirbimo operacijoms naudokite jrankius su HB uzspaudimo pavirsiais.
Galima uzsakyti Hoffmann Group el. parduotuvéje.

hmais: Lenteléje pateiktos maksimalios vertés.

ae,.x = 0,12xD apdirbant TPC metodu.

Techninis aprasymas

Skersinés pastimos kryptis horizontaliai, jkypai ir vertikaliai
Suzeminto koto @ D, 19 mm

Tolerancija Nominalusis @ e8

Balansavimo tikslumas su kotu G2,5suHB

Bendras ilgis L 130 mm

Darbinés dalies ilgis L, kartu su suzemintu kotu 80 mm

Kotas DIN 6535 HB su h6
Sraigtinio griovelio posvyrio kampas 30 laipsniai

Pjovimo briaunos ilgis L. 65 mm
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Kampy uzapvalinimasr, 0,32 mm
Koto @ D, 16 mm
Pjovimo briaunos @ D 16 mm
Danty skaicius Z 4
Vidutinis drozlés storis h,, n.s. TPC budu frezuojant

trumpadrozlj aliuminj 0,104 mm
Serija Master Alu
Danga DLC
ASmenys VHM
Norma Gamykliniai standartai
Frezos profilis WR
Sraigtinio griovelio posvyrio kampo savybés nevienodas
Pjovimo briauny iSdéstymas nevienodas
Darbinis plotis a. frezuojant 0,12xD
Vidinis ausinimas ne
Pjovimo technika HPC
Spalvinis zyméjimas geltona

Produkto rasis

Frezos skirtos grioveliy
ir pavirsiy apdirbimui

Vartotojo duomenys
Paskirtis V. ISO kodas

Aliuminis tinka 400 m/min N
(Atlrl:rr:rl)r:;roilis) tinka 360 m/min N
Al >10% Si tinka 340 m/min N
PA 66 ribotai tinka 110 m/min N
PEEK ribotai tinka 90 m/min N
Cu tinka 140 m/min N
CuZn tinka 180 m/min N
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drégnas, maks. tinka
Slapias, min. ribotai tinka
sausasis ribotai tinka
Oras tinka
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