Duomeny lapai /5 Hoffmann Group

Dengta freza GARANT Master Uni - vidutiné, HM TiAIN, Tipas: E1220

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 540222 E1220
GTIN 4062406587031
Produkty klasé 51D
Aprasymas

Modelis:

Naujoviskos formos danty geometrija uztikrina didelj naSuma ir tuo paciu metu zema
radialinj musima bei patogy valdyma. Susidarancios optimalios drozlés (neastrios) uztikrina
aukstg pavirsiaus kokybe rupiojo ar glotniojo apdribimo metu.

- Nuimamas didelis medziagos kiekis.

- Tolygus veikimas.

- Maza terminé apkrova, ilgesnis veikimas, geresnis drozliy pasisalinimas.

- Galima universaliai naudoti apdirbant plieng, INOX, aliuminj.

Koto & 6 mm.

GARANT frezos gaminamos tik moderniausiomis CNC staklémis i3 labai nasiy ir plastisky
kietlydinio rusiy, pjovimo briaunos labai patvarios. Kai galvutés skersmuo didesnis uz koto, tada
kotas plieninis, kitais atvejais visa freza i$ kietlydinio. Papildoma TiAIN danga padidina patvaruma
ir atsparuma karsciui. Dideléms terminéms ir mechaninéms apkrovoms (Heavy Duty).

- llgesnis tarnavimo laikas.

- Mazesnis Silumos kaupimasis.

- Geresnis drozliy pasisalinimas.

Paskirtis:

Tinka tiek rankiniam naudojimui, tiek pramoninéms robotizuotoms stakléms, jvairioms
medziagoms. Uzvartoms nuimti, briaunoms uzapvalinti, tinkui nuvalyti, suvirinimo sitléms bei
pavirsiams apdirbti.

Pastaba:

MedzZiagos su prastu Siluminiu laidumu: Sumazinkite sukiy skaiciy, kad iSvengtuméte mélynos
spalvos nuospaudy ir tepimo.

Techninis aprasymas
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Duomeny lapai

/b Hoffmann Group

Forma
Galvos @
Koto @

Danty smulkumas

Laso formos
12 mm
6 mm

vidutinio grubumo

Bendras ilgis 60 mm
Danty forma Kintamas zingsnis
Galvutés ilgis 20 mm
Serija GARANT Master Uni
ASmenys HM TiAIN
Danga TiAIN
Produkto rasis Freza
Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Alu Mg ribotai tinka
Plienas <900 N/mm? tinka
Plienas <1400 N/mm? tinka
Plienas <55 HRC tinka
Plienas <60 HRC tinka
INOX tinka
Ti tinka
Ketus (G) tinka
Uni tinka
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