Duomeny lapai /b Hoffmann Group

Kotineé freza HSS-E-SPM HPC, TiAIN, @ k10 DC: 6mm

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 1916326
GTIN 4045197359452
Produkty klasé 11w
Aprasymas

Modelis:

Speciali medziaga SPM su didele dalimi kobalto savo sudétyje. Puikiai suderintas VHM kietumas
ir PM plieno plastisSkumas. Konstrukciniai matmenys pagal DIN 327.

Privalumai:

Dél universalios pjovimo briauny geometrijos Sig frezg galima naudoti jvairiy medziagy
apdirbimui.

Techninis aprasymas

Danty skaicius Z 4
Pjovimo briaunos & D 6 mm

Pastuma f, apdirbant plieniniy ruosiniy $oninius pavirsius

<1100 N/mm?* S ST

Koto @ D, 6 mm

Bendras ilgis L 52 mm

Pjovimo briaunos ilgis L. 8 mm

Skersinés pastamos kryptis horizontaliai, jkypai ir vertikaliai
Kotas DIN 1835 B su h6
Tolerancija Nominalusis & k10

Sraigtinio griovelio posvyrio kampas 25 laipsniai

Kampy nuozulos kampas 90 laipsniai
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Danga TiAIN

ASmenys HSS E SPM

Norma DIN 327

Tipas N

Sraigtinio griovelio posvyrio kampo savybés nevienodas

Darbinis plotis a. frezuojant 0,5xD, kai apdirbami Soniniai pavirsiai
Vidinis ausinimas ne

Pjovimo technika HPC

Spalvinis zyméjimas zalia

Frezos skirtos grioveliy

Produkto rasis . e
ir pavirSiy apdirbimui

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas

é:iﬁr;négi;roilis) ribotai tinka 159 m/min N
Al >10 % Si ribotai tinka 125 m/min N
Plienas <500 N/mm? tinka 95 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 74 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 74 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 42 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 32 m/min P
INOX <900 N/mm? tinka 26 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 21 m/min M
Ketus (G) ribotai tinka 63 m/min K
CuZn ribotai tinka 125 m/min N
Uni tinka

drégnas, maks. tinka

sausasis tinka
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Oras tinka
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