Duomeny lapai /b Hoffmann Group

HOLEX

VHM freza su drozlialauziu TPC, TiAIN, @ f8 DC: 16mm

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 203109 16
GTIN 4062406734978
Produkty klasé 12X
Aprasymas

Modelis:

Labai nasi freza su netolygiai iSdéstytais dantimis ir netolygiu sraigtiniu grioveliu. Optimaly
atsparuma luziui lenkiant uztikrina ultra smulkiy gradeliy misinys. Drozlialauziai uztikrina
drozlés lauzimo proceso kontrole.

Pastaba:

hnac lenteléje pateiktos maksimalios vertés. Apdailos darbams rekomenduojame produktus Nr.
204012, 204014 ir 204015.

Aemax= 0,07xD apdirbimui TPC metodu.

Techninis aprasymas

Vidutinis drozlés storis h,, frezuojant TPC badu INOX <

900 N/mm? S i
Danty skaicius Z 5
Balansavimo tikslumas su kotu G2,5suHB
Darbinés dalies ilgis L, kartu su suzemintu kotu 55 mm
Tolerancija Nominalusis @ e8
Bendrasilgis L 108 mm
Suzeminto koto @ D, 15,8 mm
Pjovimo briaunos ilgis L. 48 mm
Sraigtinio griovelio posvyrio kampas 40 laipsniai
Pjovimo briaunos & D 16 mm
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Skersinés pastimos kryptis

Kampy nuozulos kampas

Koto & D,

Kotas

Kampy nuozulos plotis prie 45°
Drozlialauziy skaicius

Danga

ASmenys

Norma

Tipas

Sraigtinio griovelio posvyrio kampo savybés
Pjovimo briauny iSdéstymas
Darbinis plotis a. frezuojant
Vidinis ausinimas

Pjovimo technika

Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

horizontaliai ir jkypai
45 laipsniai
16 mm
DIN 6535 HB su h6
0,32 mm
1
TiAIN
VHM
Gamykliniai standartai
N
nevienodas
nevienodas
0,07xD
ne
TPC
mélyna

Frezos skirtos grioveliy
ir pavirsiy apdirbimui

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Plienas <500 N/mm? tinka 380 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 340 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 300 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 230 m/min P
INOX <900 N/mm? tinka 240 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 170 m/min M
drégnas, maks. tinka
Slapias, min. ribotai tinka
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Oras tinka
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