Duomeny lapai /b Hoffmann Group

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 231745 21
GTIN 7291075333534
Produkty klasé 23)
Aprasymas

Modelis:

Prizmés formos pjovimo jdéklas - tiksli padétis ir stabilus prigludimas. Kampiniai, radialiniai
stabdymo pavirsiai dél apdirbimo metu veikianciy pjovimo jégy gerokai padidina prispaudimo
jéga. Produktyviam grezimui su dideliu pastiimos greiciu.

HCP-IQ

Pagrindiné taikymo sritis ISO P ir ISO K.Geriausias galimas centravimas, lenkty pavirsiy
apdirbimas. Negalima naudoti plastiSkose medziagose.

Pastaba:

Pjovimo rezimai rekomenduojami baziniam elementui 5xD. Padarykite pagalbines kiaurymes
tik su to paties tipo pjovimo jdéklais, ypac su jdéklais FCP ir QCP-2M. Laikykités pagrindinio
elemento taikymo instrukcijy. Ploksteliy pjovimo tolerancija: k7 (teigiama pjovimo briaunos
skersmens tolerancija).

Zyméjimas: [tipas] [@ Dd-[tinka] [pjovimo medZiaga]

Pavyzdys:

Nr.231740 6,5 ICP 065 1C908

Nr.231742 18,5 ICP 185-2M 1C908

Nr.231745 18,5 HCP 185-1Q 1C908

Techninis aprasymas
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Keitimy / pjovimo briauny skaicius
Danga

pagrindinio elemento dydziui
@D

Pastima f plienui < 900 N/mm’
Serija

Iscar — prekés pavadinimas
Geometrija

Smailas kampas

Gamintojo pavadinimas
Kietlydinys

ASmenys

Produkto rasis

2
TiAIN
21
21 mm
0,35 mm/aps,
SUMOCHAM
HCP 210-1Q 1C908
HCP-IQ
138 laipsniai
HCP 210-1Q 1C908
IC908
HM

Pjovimo galvuté grezimui

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Plienas <500 N/mm? tinka 100 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 90 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 100 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 70 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 55 m/min P
TOOLOX 33 ribotai tinka 70 m/min H
TOOLOX 44 tinka 60 m/min H
Ketus (G) ribotai tinka 120 m/min K
CuZn ribotai tinka 155 m/min N
Alyva ribotai tinka
drégnas, maks. tinka
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