Duomeny lapai

GARANT Master TM VHM trijy profiliy sriegio freza 3xD, AITiN, M: M5

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 139630 M5
GTIN 4067263140054
Produkty klasé 11D
Aprasymas

Modelis:

VHM sriegio freza su kintamuoju zingsniu ir didesniu danty skai¢iumi. Dél kintamojo
danty skaiciaus uztikrinamas zemas radialinis musimas ir jrankiy patvarumas. Naujoviska
universali forma ir patvari danga suteikia galimybe jrankius naudoti jvairioms medziagoms.
- Zymiai mazesné vibracija dél kintamo pjovimo briauny Zingsnio.

- Daugiau pjovimo briauny.

- Naujausios kartos HIPIMS danga AITiN pagrindu.

- Pakoreguotas sriegio profilis siekiant iSvengti deformacijy.

Asiniai ausinimo grioveliai ant veleno.

Privalumai:

Zymiai mazesnis spindulinis nuokrypis lyginant su daugiadantémis frezomis.

Pastaba:

Formos HB ir HE parduodamos uz tg pacia kaing kaip HA.

Forma HB: uzsakyti 139630 + 129100 HB.

Forma HE: uzsakyti 139630 + 129100 HE.

Techninis aprasymas

Drozliy grioveliy skaicius 6
Vidinis auSinimas taip
Pastima f, apdirbant CFK 0,04 mm
Koto @ D, 6 mm
Sriegio zingsnis 0,8 mm
Pastima f, apdirbant plieng < 1400 N/mm’ 0,03 mm
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ISkysos ilgis L, 15,4 mm
Nominalusis @ Dc 3,9 mm
Koto ilgis L 39,6 mm
Pjovimo briaunos ilgis L. 2,4 mm
Sriegio dydis M5
Bendras ilgis L 58 mm
Sriegio gylis 15 mm
Danty skaicius Z 6
Sriegio profilis Pilnas profilis
Danga AITiN
Sriegio tipas M
Sriegio tipas M-LH
Sriegio tipas EG-M
Sriegio tipas EG-M-LH
Profilio kampas 60 laipsniai
ASmenys VHM
Sriegio norma DIN 13
Kotas DIN 6535 HA su h6
Naudojama, kai grezimo tipas iki 3xD, kai kiauryme atvira
Naudojama, kai grezimo tipas iki 3xD kai kiaurymé aklinoji
Pjovimo briauny iSdéstymas nevienodas
Koto tolerancija h6
Spalvinis zyméjimas Zalia
Vidiniam / iSoriniam naudojimui Vidinis
Serija Master TM
Produkto rasis Sriegimo freza
Vartotojo duomenys
Paskirtis V. ISO kodas
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Aliuminis, plastikai tinka 200 m/min N
Aliuminis . .

(trumpadrozlis) tinka 190 m/min N
Al >10 % Si tinka 160 m/min N
Plienas <500 N/mm? tinka 125 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 115 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 110 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 80 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 70 m/min P
Plienas <55 HRC tinka 45 m/min H
Plienas <60 HRC ribotai tinka 35 m/min H
INOX <900 N/mm? tinka 75 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 70 m/min M
Ti >850 N/mm? tinka 45 m/min S
CuZn tinka 175 m/min N
GFK tinka 100 m/min N
CFK tinka 100 m/min N
Grafitas tinka 150 m/min N
Uni tinka

drégnas, maks. tinka

Slapias, min. tinka

Oras tinka
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