Duomeny lapai

GARANT Master Steel nasus kietlydinio graztai, cilindrinis kotas DIN 6535 HA,
TiAIN, @ DCh7:5,55mm

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 122761 5,55
GTIN 4069515041645
Produkty klasé 11E
Aprasymas

Modelis:

Tvirta grazto konstrukcija ir specialus uzgalandimas, kad bty galima iSgauti optimalia
drozliy forma ir saugy lauzima tuo pat metu didinant pastumas. Patobulinta forma,
iSgaubta pjovimo briauna ir uzgalasta grazto virSuné papildomam pagrindinés pjovimo
briaunos stabilumui. Patobulinta drozliy griovelio forma ir patentuota virSinés forma, skirta
saugiam drozliy pasalinimui apdirbant plieng ir kety. Naujausios kartos kokybiska danga.
Pastaba:

Uzspaudimo griovelioilgis Lc =L, + 1,5 X De.

Formos HB ir HE parduodamos uz t3 pacia kaing kaip HA.

Forma HB: uzsakyti su Nr. 122762 .

Forma HE: uzsakyti Nr. 122761 + 129100HE.

Prekés su kainomis skliausteliuose: Pristatymo laikas apie 8 savaités, minimalus uzsakymo kiekis 3
vnt.

Techninis aprasymas

Bendras ilgis L 82 mm
Pjovimo briauny skaicius Z 2
Uzspaudimo griovelio ilgis ¢ 44,1 mm
Koto @ D, 6 mm
Pastama f plienui < 1100 N/mm? 0,19 mm/aps,
Norma DIN 6537 L
Tolerancija Nominalusis & h7
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Nominalusis @ D 5,55 mm
rekomenduojamas maksimalus grezimo gylis L, 35,8 mm
Serija Master Steel
Danga TiAIN
ASmenys VHM
Modelis 6xD
Smailas kampas 140 laipsniai

Kotas

Vidinis auSinimas
Pjovimo technika
Pusiau standartinis
Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

DIN 6535 HA su h6
taip, su 25 bar
HPC
taip
zalia

Spiralinis graztas

Vartotojo duomenys

Plienas <500 N/mm?
Plienas <750 N/mm?
Plienas <900 N/mm?
Plienas <1100 N/mm?
Plienas <1400 N/mm?
Plienas <55 HRC
INOX <900 N/mm?
INOX >900 N/mm?
Ketus

GGG

Uni

drégnas, maks.

Slapias, min.

Paskirtis V. ISO kodas
tinka 170 m/min P
tinka 155 m/min P
tinka 145 m/min P
tinka 130 m/min P
tinka 110 m/min P
tinka 60 m/min H

ribotai tinka 55 m/min M
ribotai tinka 45 m/min M
tinka 130 m/min K
tinka 90 m/min K
tinka
tinka
tinka
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Oras tinka
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