Duomeny lapai /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM glotniojo apdirbimo freza HPC, TiAIN, @ f8 DC:
20mm

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 204014 20
GTIN 4045197886767
Produkty klasé 11X
Aprasymas

Modelis:

Glotniajam apdirbimui.

Speciali geometrija optimaliam drozliy pasalinimui.

Kintamas danty Zingsnis uztikrina frezos tvirtuma ir maza radialinj musima.
Glotniam konturiniam frezavimui.

Titano ir titano lydiniams apdirbti.

Pastaba:

Aemax = 0,1XD

Galima galasti nuo & Dc = 6 mm.

Techninis aprasymas

Kotas DIN 6535 HA su h6
Bendras ilgis L 126 mm
Balansavimo tikslumas su kotu G 2,5suHA
Kampy nuozulos plotis prie 45° 0,2 mm
Pjovimo briaunos & D 20 mm
Pjovimo briaunos ilgis L. 60 mm

Koto & D, 20 mm
Danty skaicius Z 7
Skersinés pastimos kryptis horizontalus
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f8

Tolerancija Nominalusis &

Pastima f, apdirbant plieniniy ruosiniy Soninius pavirsius
<900 N/mm’

Sraigtinio griovelio posvyrio kampas
Kampy nuozulos kampas
Serija

Danga

ASmenys

Norma

Tipas

Pjovimo briauny iSdéstymas
Darbinis plotis a. frezuojant
Vidinis ausinimas

Pjovimo technika

Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

0,13 mm

45 laipsniai
45 laipsniai
Master Steel
TiAIN
VHM
Gamykliniai standartai
N
nevienodas
0,1xD apdirbant krastus
ne
HPC
Zalia
Frezos skirtos grioveliy
ir pavirsiy apdirbimui

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Plienas <500 N/mm? tinka 360 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 340 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 300 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 290 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 200 m/min P
INOX <900 N/mm? tinka 130 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 120 m/min M
Ti >850 N/mm? ribotai tinka 100 m/min S
Ketus (G) tinka 300 m/min K
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drégnas, maks. ribotai tinka

Slapias, min. ribotai tinka

sausasis ribotai tinka

CIG) t;l I:\Cl

Paslaugos

Koto Slifavimas Tipas HB 129100 HB
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